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Regulacja sygnafu antenowego 



DZIAtKA 



1992 GRUDZIEN ZtS 



Szanowni Czytelnicyl 

W poprzednim mtmerze przedUawilismy Panstwu plan 
wydawniczy ZRdB to SAM na 1993 r. - wypelniajq go 
cztery pierwsze tomy ENCYKLOPEDIl DOMOWEJ - se- 
rii, ktdra hgdzte kontynuowana w laiach nast$pnych. Wyda- 
nia przyszloroczne o znacznie wigkszej objgtosci, bgdq .tip 
ukazywac co kwartat; ich kolejne tytuly ( wskazujqce na 
zawartosi) bgdq nastqpujqce: I - 200 porad, 2 - Serwis 
domowy, 3 - Sposob na lad i styl, 4 - Technika na dzialce 
(zob. tez informacje na s.32). O plat a za prenumeratg tych 
czterech wydah wynosi I3S tys. zl (w stosunku do ceny 
kioskowej prenumeratorzy otrzymujq 25% rabatu). 



Pierwszy torn ENCYKLOPEDIl DOMOWEJ ZRdB to 
SAM ukaze sif w drugiej polowie lutego. Termin przyj- 
mowania wplal od prenumeratorow przedhiiylismy do 31 
grudnia br. Zachqcamy Paiutt wa do zalatw tenia prenwnera- 
ty (blankiet wplaty na stronie ohok). Wszystkim, ktdrzy 
zaprenumerujq ZtS na 1993 r. zapewniamy mozliwosc 
kontynuowania prenumeraty w latach nastfpnych w celu 
skompletowania calej ENCYKLOPEDIl DOMOWEJ. 
przydatnej w kaidym damn, w kaidej sytuacji. majster- 
kowiczom i hobbistom, doroxlym i mlodzteiy, tym wszyst- 
kim, ktdrzy ceniq praktycznq wiedz$ i lubiq korzystac 
Z wlasnych umiejelnosci. 

Do spotkania w ZtS - Encyklopedii damowej. Redak tor 




/Qpaska 



'Powterzchnia 
watcowa 



-Opaska 




Podczas wyjmowama roslin przesadza- 
nych do grunt u doniczki ic nie ulegaja. 
znieksztalceniu ani uszkodzcniu. Dzie- 
ki temu mog;( sluzyc przez wide sezo- 
now. 

Doniczka skiada sic z elementow 
przedsiawionych na rys. I. 

• Na folii z twardego PCW grubosei 
0,4... 0,6 mm wytrasowac rozwiniecie 
powierzchni walcowcj o dlugosci rownej 
obwodowi sloika powiekszonej o 50 mm 
(jtrf+50mm) i szerokosci 90... 100 mm. 
Dobry bedzie sloik o srednicy ~90 mm. 

• Nozycami do blachy wyciac obrys 
(fot. 2). 

• Przygotowacodcinki drutu stalowego 
ocynkowanego, tzw. pszczelarskiego, 
00.4,. .0.6 mm (grubszy lepszy) dlugosci 
7ic/+30mm (d oznacza sredntce sloika). 
% Sporzadzic opaski (pa dwie do jcdnej 
doniczki). otaczajac sloik drutcm i skre- 
cajac jego korice; powstalc sk reiki skm- 



cic do - 6 mm i przygiac rownolegle do 
opaski {fot. 3). 

■ Zwinac powierzchni? walcowi} w rur- 
ke i nasun;}e na nia dwie opaski {jut. 4). 
Doniczka bez dna gotowa. 

• Sporzadzic potrzebna liczbe doni- 
czek. ew. modyfikujac wymiary. 

Pojemnik umozliwi wygodne opero- 
wanie doniczkami. Moze to bye plytka 
skrzynka, kuweta fotografiezna lub sa- 
modzielnie zrobiony pojemnik. 

# W zaieznosci od warunkow (np. wymia- 
ry parapetu okiennego) dobrac dlugosc 
i szerokosc pojemnika tak, aby miescilo sic 
w nim kilka rzedow doniezek ustawiortych 
dose ciasno jedna obok drugiej. 

9 Przygotowac polfabrykaty do wyko- 
nania pojemnika: listwy z drewna iglas- 
tego o przekrojti 30x10 mm: plyie pils- 
niow^ twardif (sklejke. tekture} grubosci 
3. ..5 mm; fpli? z miekkiego PCW grubo- 
sci 0.I...0.2 mm {fot. >). 



% W listwaeh. w kiorych korice beda 
wbijane gwozdzie wyvv iercic otwory o sre- 
dnicy zblizonej do srednicy gwozdzia, aby 
nie nastapilo rozlupanie drewna. 

# Zbic z lisiew ramke {fot. (5). 

% Przybic dno, a do niego listwy poprze- 
czne {fot. 7). 

% Przyci;jc arkusik folii z miekkiego 
PCW, o wymiarach (ti+2c)x{b+2c), 
przy czym a oznacza dlugosc wewnetrz- 
n;} pojemnika, b - szerokosc w ewnetrzm;, 
c - gtebokosc. 

# Wylozyc folia wnetrze pojemnika. 

Zastosowanit jest oczywiste. 
Wstawic doniczki do pojemnika. 
9 Napemic doniczki ziemia ogrodowq 
{fot. S). 

m Ubic ziemie w doniczkach. 

Zwilzyc woda ziemie w doniczkach. 

m Pikowae sadzonki {fot. 9). 

Tekst t zcljecia: 
Romuald Szerszuri 
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UWAGA! STAU PLENUM ERATO RZY 

ZtS, kto rzy opfacajac prenumerate 

na 1992 r. mieli nadplat? i przeznaczyli fa - na 
uzgodnionych warunkach - na poczet prenu- 
meraty w 1993 r., zostali wpisani na list? 
prenumerator6w ZROB to SAM - Encyklopedii 
Domowej. Osoby te otrzymaja. poczta^ imienne 
rozliczenie z podaniem kwoty doptaty i dopie- 
ro wtedy b?da. proszone o jej dokonanie. 

Edytor Sp. z o.o. 



W numerze: 



DZIAtKA 

Doniczki do rozsady 2 
POJAZDY 

Suwak do obliczania zuzycia paliwa 4, Wozek 7, 
Warthurg 353S: Przegrzewanie sie silnika, Usterki 
swiatet cofania 30 

SERVVIS 

Konserwacja nadkuchennego odswiezacza 
powietrza 8 

MIESZKANIE 

tazienka jako suszarnia 10, Szafka do lazienki 10, 
Drzwi stylo we 12, Drzwi przesuwne do szafy 31 

ElEKTRONtKA 

Wytacznik czasowy 15, Nastawny regulator 
temperatury 22, Regulacja sygnalu 
antenowego 22, Regeneracja baterii 26, 
Magnes jako klucz 26, Podstawka pod LCD 26 

WARSZTAT 

Warsztat na stoiku 20 

FOTOAKADEMIA 

Oswietlenie: swiatto btyskowe 24 

PRACA DLA WIELU 

Torby papierowe 16 

RUBRYKI 

Kartoteka ZtS 5, Gielda 21, Poradnia 
techniczna 29, Spis tresci rocznika 1992 27 



)Copyright by Edytor Sp. z o.o. Warszawa 



Stopien trudnosci wykonania 

# bardzo tatwe, izix (at we 
srednio trudne, trudne 
bardzo trudne 

Opisy zamieszczane w ZROB to SAM moga bye 
wykorzy sty wane wylacznie na potrzeby domowego 
majsterkowania. Wykorzystanie opisow do innych 
celow, w tym zarobkowych - wymaga zgody autora. 
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Nowy numer magazynu 

SPEKrMM 

HIGHKECH 

W numerac m.in.: Thomson - telewizja panoramiczna, 
Scania - ci£zar6wka na wszyslkie drogi, 
Mitsubishi - nie samochod lecz wideopnnter, 
Kodak Express * minilaby w 28 polskich miastach, 
Optimus - ko nip uier dla prenumeratora HT SPEKTRUM 
kolejny odd nek LISTY AS6w sprzetu A/V, 
testy klejow do wszystkiego i oakurzaczy 

Kup dzisiaj - od jutra bedziesz wiedziat wi^cej 
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1992 CRUDZIEN ZtS 



Czesta kontrola zuzycia pali- 
wa powinna sie stac dobrym 
nawykiem uzytkownika samo- 
chodu. Dostarcza ona nie tyl- 
ko informacji o ckonomice po- 
jazdu, ale takze moze bye syg- 
natem wystapienia usterki 
zwiekszajacej zuzycie paliwa. 
Pomiar zuzycia paliwa jest naj- 
czesciej dokonywany metoda 
napelniania zbiornika „pod 
korek". Po napeinieniu usta- 
wia sie licznik przebiegow 
dziennych na zero (lub odczy- 
tuje stan licznika kilometrow) 
i po przejechaniu okreslonej 
liczby kilometrow napclnia sie 
zbiornik „pod korek", jesli to 
mozliwe - na tej same] stacji 
paliw i z lego samego dyslry- 
butora, Teraz idzie w ruch dlu- 



nych kilometrow (380) z po- 
dzialkq linijki B wskazujqca 
ilosc zuzytego paliwa (28,0 I). 
Jedna ze strzalek linijki A (w 
tym wypadku prawa) wskaze 
zuzycie paliwa. Odczytuje sie je 
na podzialce linijki B korzys- 
tajac z dolnej selii Itczb opisu. 
Dokladnosc wskazan suwaka 
wynosi 0.02...0,05 I/ 1 00 km 
i jest najzupelniej wyst a rczaj il- 
ea. 

Latwo sic zorientowac, ze 
nastapila tu adaptacja zwyk- 
tego suwaka logarytmicznego 
do celu - tylko i wylacznie 
- obliczania zuzycia paliwa. 
Wynik olrzymuje sic po jed- 
nym lylko przesunieciu linijek 
wzglcdcm sicbic. 

Jedrzej Teperek 



SUWAK DO OBLICZANIA 
ZUZYCIA PALIWA 



gopis lub kalkulator elcktro- 
niczny. Aby okreslic srednic 
zuzycie paliwa w I/ [00 km (X) 
nalezy podzielic ilosc zuzylcgo 
paliwa, czyli ilosc klora wcszla 
do zbiornika przy napeinieniu 
..pod korek" (V), przez liczbc 
przejechanych na nim kilomei- 
row (S) i pomnozyc przez I DO. 
X - V-100/S I/ 100 km. 
Jezeli np. po przejechaniu 380 
km napeiniono zbiornik wle- 
wajac dori 28,0 1 paliwa, zuzy- 
cie wy no silo 

X = 28,0-100/380 = 
= 7,37 1/100 km. 

Kalkulator wykonuje obli- 
ezenia sam, wymaga to jednak 
kilkunaslu nacisnicc klawiszy. 
Suwak, sktadaja.cy sie z dwoch 
linijek A i B. podaje wynik 
zuzycia paliwa po wykonaniu 
tylko jednego ruchu i odpowie- 
dnim ustawieniu linijek wzgle- 
dem siebie. Wystarczy obrazy 
obu linijek wyciac, nakleic na 
kawalki np. grubej lekiury 
i starannie obciac jej nadmiar. 
Przylozyc do siebie krawed/ie 
z podzialkami. Odczyt zuzycia 
paliwa polega na takim przesu- 
nieciu linijek wzglcdcm siebie. 
aby zgrac podziufke linijki 
A wskazujaca liczbc przejeeha- 
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SERWIS 5 



15. PRACA BEZPIECZNA 

15.1. Zrob sam - bezpiecznie 
Z.S3/83, s.23 

Trzeba zwracac uwage na bezpieczne 
stosowanie narzedzi uzywanych przez 
majsterkowiczow. W obszernym artyku- 
le opisano powody powstawania ura- 
zow, ktorych przyczyna, oprocz narze- 
dzi, mogn bye obrabiane materiaty. 
Zwrocono uwage na koniecznosc wlas- 
ciwego sposobu podnoszenia ciezkich 
przedmiotow, niezbednosc wyposazenia 
najmniejszcgo nawet warsztatu w srodki 
przeciwpozarowe oraz w srodki ochrony 
osobistej - rekawice, okulary, sprzet 
chroniacy przed halasem, a drogi od- 
dechowe przed pylcm. 

15.2. Pamietajmy o zagrozeniach 
pozarowych 

ZS4/83, s. 27 

ile w zaktadach pracy obowiazuja rygo- 
rystyczne przepisy przeciwpozarowe, o ty- 
le w gospodarstwie domowym i warsztacie 
majsterkowieza tej sprawic poswieca sie 
na ogol malo uwagi. W obszemym ar- 
tykule opisano materialy tatwo palne, 
przyczyny pozarow i sprzet przeciwpoza- 
rowy. Przedstawione zagadnienia dotycza 
w glownej mierze warsztatu majsterkowi- 
cza, wiadomosci zawaric w artykule moga 
bye takze przydatne wlascicielom mafych 
warsztatow rzemieslniczych. 

15.3. Zagrozenia elektryczne 
ZS 5/83, s. 22 

Trudno wyobrazic sobie wspotczesne 
mieszkanie lub warsztat bez instalacji 
elektrycznej. Wprowadza ona jednak nie- 
bezpieczeristwo porazenia pradem elekt- 
rycznym tym wicksze, ze jest ono na ogol 
niewidoczne. Opisano sposoby ochrony 
przed porazeniem, a takze warunki i spo- 
soby udzielania pierwszej pomocy. 

15.4. W domu nie jest bezpiecznie 
ZS 5/83, s. 64 

W mieszkaniu lub domu, gdzic spedza sie 
duzo czasu, znajduje si^ wiele sprzetow, 
przedmiotow i wyposazenia mogacych 
powodowac grozne uszkodzenia ciala. 
Opisano niebezpieczenstwa, ktorych przy- 
czyna moga bye schody, podesty, kosiarki, 
urzadzenia do zabaw dzieciecych, story, 
krzesla, gwozdzie, wkrety, paliwa ciekle, 
szkto architektoniczne, wanny, natryski, 
kuchnie, piece, drabiny, ganki, werandy, 
balkony, noze, ostrc narzedzia, sprzet ele- 
ktryczny, telewizory, zclazka i grzejniki. 
W labcli zebrano przyczyny najgrozniej- 
szych i najiiczniejszych wypadkow, 

15.5. Zagrozenia chemiczne 
ZS5/84, s. 24 

Opisano zagrozenia, z jakimi moze sie 
zetknac przecietny uzytkownik pojaz- 



dow, fotoamator lub kazdy, kto zechce 
odnowic mieszkanie. W rozdziaiach: 
W motor yzacji, Przy kkjeniu i malowa- 
niu oraz W praeowni fotoamalora zna- 
lezc mozna wiadomosci o mozliwych 
zagrozeniach, skutkach dziatania chemi- 
kaliow, a takze sposobach uchronienia 
sie przed ich szkodliwym dziataniem. 

15.6. Praca bezpieczna 
ZSl/85, s.2 

Artykul poswiecony jest zagrozeniom 
niesionym przez chemikalia, z klorymi 
stykaja. sie chemicy amaiorzy, W labcli 
zebrano dane o zagrozeniach zwi^za- 
nych ze stosowaniem wybranych sub- 
stancji chemicznych. Opisano zasady 
bezpiecznej pracy w domowcj pracowni 
chemicznej, a takze sposoby udzielania 
pierwszej pomocy. 

15.7. Bezpiecznie i ergonomicznie 
ZS6/86, s.5 

Na przykladzie wielofunkcyjncj obra- 
biarki do drewna przedstawtono potrze- 
be zadbania o bczpieczeiistwo uzytkow- 
nika i wygode jego pracy. Opisano pilar- 
ke tarczowq, strugarke, wiertarke, freza- 
rkc, szlificrke i lokarke. 

15.8. Zagrozenia chemikaliami 
ZS 3/88, s. 53 

W obszernym artykule opisano chemika- 
lia, z ktorymi majsterkowicz moze sie 
zetknac podczas wykonywania roznoro- 
dnych prac. W kolejnych rozdziaiach: 
Zwiqzki chemiczne i odczynniki, Prepara- 
ly powszechnego uzytku, Chcmikalia do 
pojazdow mechanicznych i Chemikalia na 
dziake opisano poszczegolne substancje, 
zagrozenia jakie ze sob$ niosa,, a takiE ich 
zastosowania. W innym rozdziale opisa- 
no sposoby unikania zagrozen. 

15.9. Ochrona przeciwparazeniowa 
ZS 8/90, s. 26 

W odroznieniu od urzqdzeii zasilanych 
z baterii i akumulatorow pozostale, zasi- 
!ane z sieci pradu przemiennego 230 V, 
mogn si? stac przyczyna porazenia. Opi- 
sano droge przeplywu pr^du elektrycz- 
nego przez cialo czlowieka i wynikajace 
z tego skutki. Szeroko potraktowano 
sposoby ochrony przeciwporazeniowcj 
urzadzen elektrycznych. Artykul ilust- 
rowany jest wieioma rysunkami. 

15.10. Bezpieczenstwo uiytkowania 

i ochrona przeciwporazcniowa 
ZS 1/91, s, 37 

Opisano oslony przeciwporazeniowe, 
klasy ochronnosci (bezpieczeiistwa) 
sprzetu, ekrany, uziemienie bezszumo- 
we, pol^czenie z masa oraz nick to re 
znaki informacyjne umieszczane na 
sprzecie elektrycznym. Rysunek z legen- 
ds, utatwia zrozumienie tresci artykulu. 
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KARTOTEKA ZtS 

W cyklu „Karloteka ZtS" przypominamy Czylel- 
nikom, o czym pisaliimy w Zrob sam i Zrob to sam. 
Pierwsze odcinki cyklu sq poswigcone naprawom 
jednego rodzaju sprzetu, wyrsbu lub urzqdzenia. 
„Kartoteke" drukujemy na kartacb polqczonych 
z ..Katalogiem amatora", w celu tdatwienia ich 
odrgbnego zbicrania. 

CzyteMcy zabiteresnwam otrzymaniem ksero- 
kopii - pubiikacji archiwatnych (wymienionych 
w ..Kartotece" tub imtych) powmni przexlac do 
redakeji luzem 2 znaczki pocztowe o wartokt 
tiklualnie obowiqzujqcej oplaty za list zwykly za- 
miejxeowy - na koszty przesylki oraz dodatkowo po 
jednym znuczku za kazdv kopiowanv artykul. 

(Red.) 



15. 11. Zagrozenia pr/\ obsludze 
ZS4/91, s.30 

W rozdziaiach: Zagrozenia pozarowe 
i Zagrozenia chemiczne opisano niebez- 
pieczenstwa, jakie grozij przy obsludze 
pojazdow mechanicznych. Zapewnienie 
sobie wtasciwych warunkow pracy po- 
zwoli uniknijc wickszosci zagrozen. 

UZUPEtNIENIA 

1.19. Naprawa pasow bezpieczenstwa 
ZfS 10/92, s. 20 

PrzedstawionO sposob naprawy sprezyny 
zwijacza bezwladnosciowych pasow bez- 
pieczenstwa. Poszczegolne etapy naprawy 
ilustrowane sa fotografiami, pozwala to 
przeprowadzic napraw? bez obawy uszko- 
dzenia mechanizmu bezwladnosciowego 
i naruszenia nastaw fabrycznych. 

2.19. W vmi an a fartucha w pralce PS663 
ZtS 5192, s.8 

Opisano sposob wymiany fartucha. sta- 
nowiacego gumowy element l^czacy 
zbiornik pralki z otworem w jej obudo- 
wie. Przy okazji wymiany fartucha nale- 
zy dokonac ogledzin wnetrza pralki 
i usunac wszysikie ogniska korozji. 

2.20. Pralka wirnikowa 
ZtS 9/92, s. 10 

Na przykladzie pralki Swiatowit opisa- 
no konserwacje i sposoby naprawy pra- 
lki wirnikowej. Zwrocono uwage na ko- 
niecznosc smarowania osi wirnika 
i utrzymywania wlasciwego naciagu pas- 
ka kltnowego. 

2.21. Oslona grzatki 
ZtS 9192, s. 11 

Opisano modyfikacje uchwytu oslony 
grzalki pralki wirnikowej typu Ai-15. 
Nowe zamocowanie nie pozwala na wy- 
padanie oslony w czasie prania, przy- 
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czynia sie to do podniesieiiia walorow 
uzytkowych urzadzenia. 

2.22. Wymiana fartucha pralki 
ZtS 10/92, s.2 

Zaproponowano jeszcze jeden sposob 
wymiany fartucha w pralce PS663. Wy- 
miane wykonujc si? przez drzwiczki pra- 
lki, nie jest przy tym potrzebny demon- 
taz pralki anj pomoc drugiej osoby. 

3.9. Przyrsad do regeneracji 
gniazd zaworow 
ZtS 11/92, s. 2 

Opisany przyrzad umozliwia szybka. 
i precyzyjna^ regeneracji gniazda zaworu 
bez koniecznosci jego demontazu. 



WYPOZYCZALNIE 
elektronarzedzi 

Pod podanymi nizej adresami mozna wy- 
pozyczyc: wiertarki udarowe 520 W, mlo- 
towiertarki 500 W, szlifierki katowe 
2000 W, szlifierki tasmowe 600 W, strugi 
700 W, pity lahcuchowe 1500 W, pilarki 
tarczowe 1200 W. 



Biatystok: al. Pilsudskiego 26 - Mirostaw Bajgus 

Gdynia: ul. Cruny 50 i ul. Poziomkowa 
- Przedsiebiorstwo Atlas 

Gizycko: ul. Krolowej Jadwigi 9 - Wojciech Grocho- 
walski 

Gtiwice: ul. Targowa 26 - Boguslaw Ziomek 
Jastrzebie Zdroj: ul. Wyzwolenla 24 - Aniela Skow- 
ron 

Koszalin: ul. Zwyciestwa 33 - Mirostaw Uroda 

Lublin: ul. Cajowa 33 - Remigiusz Swietlickl; 

ul. Krasickiego 38 - Barbara Prasal 

towicz: ul. Da.browskiego 12 - Andrzej Jankowski 

Ohvock: ul. Karczewska 59/19 - Kazimierz Cazda 

Poznari: ul. Rozyckiego 1 - |an Brozko 

Solec Kujawski: ul. Graniczna 3 - Przedsifbiorstwo 

Solec 

Sopot: ul. Kolberga 9 - Osiedlowe Centrum 
Kultury, Andrzej Gliwicki 

Toruri: ul. Legion6w 165 A - Benedykt 
Slonimski 

Warszawa: ul. Pertowa 13 (Zacisze) - Zbigniew 
Piesiewicz; 

ul. Dzialowa 7 (Marysin Wawerski) - Robert 
Kobuszewski; 

ul. Odynca 19 - Firma Tocz; 

ul. Stowacktego 21/23 - Sklep Jimmy 

Wroclaw: ul. Swidnicka 40 - PDT Centrum. 

(Red.) 



Przedstawiono sposob jego wykonania 
oraz uzycia. Zaproponowano wykorzys- 
tanie zlamanego wiertla kr^tego jako 
materiaiu na frez (patrz tez karta 3.3). 

4.11. Mhnck 6201630 

ZS 6/87, s,6 
W ZS 6/92 blednie wskazano numer 
zawierajacy opis konstrukcji i wskazo- 
wki serwisowe"mlynka. 

4.27. Regcncracja czesd maszyny 
do szycia Lucznik kl. 432 
ZtS 5/92, s. 9 

Przedstawiono sposoby regeneracji ply- 
tki zespoiu chwytacza oraz gniazda 
chwytacza. Naprawe mozna wykonac 
w prosty sposob, pozwala to na wy- 
dfuzenie czasu cksploatacji maszyny do 
szycia, 

4.28. Jaga - elektryczna maszynka 
do m icsa 

ZtS 8/92, s. 5 

Opisano konserwacje, naprawy i ulep- 
szenia elektrycznej maszynki do miele- 
nia miesa. Artykul zawiera szereg wska- 
zowek, np. jak myc i konserwowac ma- 
szynkc, ostrzyc noze i sitko Up. 

4.29. Krajalnica 
ZtS 9/92, s. 4 

Przedstawiono sposoby naprawy i kon- 
serwacji krajalnicy, zaproponowano 
takze modyfikacjc i ulepszenia pozwala- 
jace na usprawnienie dziaiania urzadze- 
nia. Zdjecia ilustruja. budow§ krajalnicy 
i ulatwiaja. naprawy. 

4.30. Naprawa imbrvka 

JtS 10/92, s. 8 

Opisano niesprawnosci imbrykow eiekt- 
rycznych. Zaleznie od uszkodzonego 
elementu wymienia sie naczynie, uszczel- 
k? tub grzatke. Niekiedy brak mozliwo- 
sci zagotowania wody wynika z uszko- 
dzenia lub zablokowania bezpiecznika 
termieznego. Zaproponowano sposoby 
naprawy imbrykow. 

4.31. Konserwacja nadkuchennego 
odswiezacza powietrza 

ZtS 12/92, s. 8 

Szczegolowo opisano budowe i czesci 
skladowe odswiezacza powietrza typu 
Ziguli. Podano sposob regeneracji sor- 
bentu przez ogrzewanie lub dzialanie 
rozpuszczalnikiem. Opisano wymiane fi- 
Itra, a takze przy go to wa nie filtru zastep- 
czego. W tabeli zebrano opisy uszko- 
dzen, ich objawow i sposobow naprawy. 
Liczne fotografie ulatwiaja. konserwacje 
i naprawe. 

7.4. Rower po sezonie 
ZtS 11/92, s. 5 

Na ogdl przeglad rower u odklada sie na 
wiosne, Nic jest to wlasciwe. Opisano 



budowe roweru i zwrocono uwag? na te 
jego czesci. ktore zuzywaja sie stosun- 
kowo szybko. Wskazano objawy kwali- 
fikujace do wymiany lozyska, uklad 
przeniesienia napedu i ogumicnie. Za- 
proponowano metody konserwacji i re- 
gulacji roweru. 

10.35. Aktvwnc antenv odbiorczc 
ZtS 10/92, s.8 

Jest to errata do anykulu pod tym 
samym tytulem opubiikowanego w ZtS 
6/92 (patrz karta 10.34) 

10.36. An ten a telewizvjna 
ZtS 10/92 s. 15 

Opisano zwrotnice i petlc polfalowa. an- 
teny telewizyjncj. Na konkretnym przy- 
kladzie opisano sposob projektowania 
cwiercfalowej zwrotnicy antenowej do 
odbioru kanalow 9 i 36. Przedstawiono 
sposoby wykonania symetryzatorow. 
Zamieszczone tabele pozwaiaja obliczyc 
wymiary poszczegolnych elementow an- 
teny. 

13.8. Naprawa namiotu 

ZtS 9/92, s. 27 
Podano sposob uszczelnienia przecieka- 
ja.cej podlogi namiotu. Uzywa sie do 
tego celu rozcienczoncgo kleju typu Bu- 
tapren. 

Oprac. Z. W. 



W poprzednich ZtS przypomnie- 
lismy pubiikacje dotycz^ce na- 
praw i usprawnieri z dzialow: 

1. POJAZDY 

2. PRALKA 

3. ZAWORY CZERPALNE 

4. DOMOWY SPRZET 
ELEKTRYCZNY 

5. DOMOWE URZADZENIA 
TECHNICZNE 

6. SCIANY, MURY, TYNK1, 
DACHY 

7. ROWER 

8. MEBLE - NAPRAWA 

9. AKUMULATORY 

10. SPRZET RTV 

11. APARAT 
FOTOGRAFICZNY 

12. EMALIE CERAMICZNE 

13. SPRZET SPORTOWO- 
-TURYSTYCZNY 

14. NAPRAWY ROZNE 



ZtS GRUDZIEN 1992 



POJAZDY 7 



Rama z rury Poprzeczki z pfoskownikow 
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Przetyczka dyszh 



V 




/. Wdzek kampletny: a) widok z gory; h) widok z boku 




Mpisana konstrukcja moze 
szczegolnie zainteresowac 
dzialkowiczow, a takze kaz- 
dego, kto zmuszony jest prze- 
mieszczac towary, bagaz lub inne mate- 
ria!y. 

Konstrukcja wozka jest lekka, sklada 
sie z czesci spawanych i skrecanych 
srubami z nakretkmi, a mozna nim przc- 
wozic tadunki o raasie do 100 kg. 

Widok wozka z gory i z boku przed- 
stawiono na rys. /, na tym, a takze na 
dalszych rysunkach, podano takze przy- 



2. Podporka wozka: a) widok 
ku; b ) widok z przodu 



bo- 



kladowe wymiary poszczegolnych jego cze- 
sci. Wozek wyposazony jest w dwa kom- 
pletne kota o srednicy 19" od motoroweru 
Romei. mozliwe jest takze uzycie iimych 
kol, niezbedne stanie sie wtedy skorygowa- 
nie wymiarow niektorych czesci wozka. 

Rama stanowiara szkielet przestrzeni 
ladunkowej wykonarta jest z katownika 
25x25 mm gietego na zimno i jest ze- 
spawana w naroznikaeh. Od dotu jest ona 
wzmocniona dwiema poprzeczkami z pla- 
skownika 20x4 mm przyspawanymi do 
szkielet u. Z przodu wozka, do ramy, przy- 

3. Dyszel z przetyczkq: a) widok 
wzdluz osi dyszla; b ) widok z gory 



WOZEK 



mocowany jest dwiema srubami M8 dy- 
szel; jedna sruba przechodzi przez poprze- 
czke, druga przez katownik ramy. Do 
dyszla zamocowana jest podporka 
(rys. 2). Jej dhigoic zalezy od srednicy kol 
uzytych do budowy wozka. Uchwyt pod- 
porki ma trzy otwory, pozwala to na 
trwale ustawianie jej w pozyeji roboczej 
lub transportowej (sruby odpowiednio 
w otworach / i 2 lub 1 i 3). Do drugjego 
konca dyszla przyspawana jest przetyczka 
(rys. 3). W razie potrzeby moze ona bye 
wyposazona w uchwyt pozwalajacy na 
citjgniecie wozka za rowerem lub moto- 
rowerem. Dyszel, podporka i poprzeczka 
wykonane sa. z rury stalowej 03/4". 

Kola mocowane sa. do dodatkowej 
ramy wygietej z rury stalowej 03/4"; 
rama la ma ksztalt prostokaU z zaokrag- 
lonymi naroznikami. Jego dhigoic musi 
bye o kilka centymetrow wicksza niz 
srednica uzytych kol, szerokosc zai wick- 
sza od szerokoici ramy-szkieletu o dwie 
szerokosci piasty. Ramez rury mocuje sie 
do ramy-szkieletu cztercma srubami M8 
z nakretkami w taki sposob, a by srodek 
pierwszej ramy byl przesuniety o 100 mm 
do lylu wozka w stosunku do srodka 
drugjej ramy; zapobiegnie to podrywaniu 
dyszla do gory wwypadku uzycia podpo- 
rki. Do ramy z rury przyspawane s$ 
uchwyty osi koi (rys. 4). Do ramy-szkie- 
letu rowniez sa przyspawane lub przy- ■ 
krecone uchwyty osi (rys. 4b). 

Boki i dno ramy-szkieletu wyklada sie 
blachq, np. ocynkowana. grubosci 
1 mm, sklejka lub niezbyt grubymi des- 
kami. Material wykladziny mocuje sie 
do ramy-szkieletu srubami M6. 

Dodatkowa. zaletq wozka jest moz- 
liwosc jego latwego demontazu, najwie- 
kszy element ma wtedy wymiary 
1000x200x500 mm. Zdemontowany 
wozek bez trudu micsci sie w bagazniku 
wiekszosci samochodow osobowych. 

Pa wet Ciborski 

4. Uchwyty osi kofa: a) mocowane 
do ramy; b) mocowane do xzkieletu 
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Nadkuchenny odswiezacz powietrza 
Ziguli ifoi. 1) tytko wtedy moze spelniac 
swe zadanie, tj. usuwac z powietrza 
substancje zapachowe i zanieczyszczenia 
oleiste, gdy poddawany jest systematy- 
cznej, okresowej konserwacji. 

Jezeli jest on uzywany np. codziennie 
przez trzy godziny, to przerwy pomiedzy 
kolejnymi zabiegami konserwacyjnymi 
nie powinny bye dtuzsze niz trzy miesia- 
ce. Krotszy dzienny czas pracy pozwala 
le przerwy proporcjonalnie wydluzyc. 
Konserwacja kwartalna obejmuje wy- 
miane badz regeneracje sorbentu kapi la- 
nugo oraz czyszczenie lub - gdy zajdzie 
potrzeba - takze wymiane materialu flit- 
rujacego. 



nasta.pic wymiana sorbentu na nowy. 
Zmieniajac sposob regeneracji mozna 
wydluzyc czas jego zycia. Me tod a takiej 
regeneracji polega na uzyciu rozpusz- 
czalnika oezyszczajacego kapiiary i pory 
sorbentu. Taki sposob postepowania 
staje sie niezbedny. gdy powierzehnia 
sorbentu pokryje sic w sposob widoczny 
tlustymi zanieczyszczeniami. 

REGENERACJA SORBENTU 
ROZPUSZCZALNIKIEM 

Porcje sorbentu umieszcza sie w szkla- 
nym naczyniu ze szczelna pokrywksj. np. 
typu twist-off, zalewa benzyny ekstrak- 
cyjna (OgieU!) i pozostawia na kilka 



KONSERWACJA NADKUCHENNEGO 



Dokladnc oczyszczanie powietrza w ku- 
chni zapobiega osadzaniu sie na sprze- 
tach, scianach i suficie czqstek tiuszczu 
parujacego z rozgrzanych patelni lub 
destylujacego z para, wodna podczas 
przygotowywania potraw. Atmosfere 
kuchenna przesycaji} tez wonie przypa- 
lonych potraw lub nicprzyjemny zapach 
krojonej cebuli czy rozgniatanego czosn- 
ku. Do zanieczyszczen powietrza w ku- 
chni nalezy rowniez zaliczyc produkty 
niecatkowitego spalania gazu. 



2. Schema t instaiacji elektrycznej od- 
swiezacza: C1-C4 - kondensatory; 
SJ-S3 - Iqczniki: El, E2 - zarowki 
oswietlenia; E3 - lampa baklerioboj- 
cza; L - dlawik lampy: SZ - zaplon- 
nik; M - silnik: Ft. F2 - bezpieczttiki 




REGENERACJA SORBENTU 
PRZEZ WYGRZEWANIE 

W gornej czesci korpusu odswiezacza 
znajduja sie dwie kasety wypclnionc sor- 
bentem. Kasete wyjmuje sie, wykonujac 
nia kilka kolejnych ruchow: przesuwa sie 
ja w kierunku plyty czoiowej, nastepnie 
na8...I2 mmunosijej tylna k rawed z nad 
powierzehnie korpusu, troche^ cofa do 
tytu, aby uwolnic przedni^ krawedz z za- 
czepu i na koniec nieco podnosi do gory. 
Pokrywe kasety zdejmuje sie za pomoca 
wkretaka, jego ostrze powinno znalezc sic 
w okienku jej zamka. Pokrywe nalezy 
zdejmowac delikatnie, aby nie uszkodzic 
kasety. Zawartosc kasety - zuzyty sorbent 
- wysypuje sie na wymyta. i wysuszona 
blache do pieczenia ciasta lub metalowa 
tace. Sorbent nalezy rozlozyc na dnie 
naczyniacienk^ warstwa i calosc umiescic 
na srodkowej polce piekarnika. Palnik 
piekamika reguluje sie, ustawiajac zawor 
w polozeniu polowy otwarcia. Regenera- 
te prowadzi sic godzine przy otwartych 
drzwiach piekamika. Ze wzgledu na wy- 
dzielanie sie z regenerowanego sorbentu 
nie zawsze przyjemnych zapachow, nie- 
/bedne jest dobre wietrzenie pomieszcze- 
nia. Po wstepnym okresie ogrzewania 
\arbent poddaje sie z kolei dziataniu 
wyzszej temperatury otwierajac calkowi- 
cie zawor palnika, przez 2, ..2,5 h nie 
powinna ona bye nizsza niz 2S0...300"C; 
ten etap regeneracji przeprowadza sie 
przy zamknietych drzwiczkach piekarni- 
ka. Ochlodzony sorbent przesypuje sie do 
kasety. W podobny sposob mozna rege- 
ncrowac sorbent w piekarnikach ogrze- 
wanych elektrycznie. 

Producent urzadzenia dopuszcza pie- 
dokrotnq regeneracje, po czym musi 



godzin. Zanieczyszczonn i najczesciej za- 
barwiona. benzyne zlewa sie znad sor- 
bentu, a nastepnie zalewa go nowi} po- 
rcja_ benzyny i pozostawia na kilka go- 
dzin. Czynnosci te powtarza sie do cza- 
su, az benzyna pozostanie bczbarwna. 
Rozpuszczalnik zlewa sie znad sorbentu , 
lub lepiej odsacza sie go przez bibulc, 
a sorbent pozostawia do wyschniecia 
w przewiewnym miejscu, np. na bal- 
konie. Stopien wyschniecia powinien 
bye taki, aby nie dawato sie wyczuc 
zapachu benzyny. Wstepne ogrzewanie 
wysuszonego sorbentu prowadzi sie 
w garnku, np. aluminiowym, umiesz- 
czonym na kuchence elektrycznej, mie- 
szaj^c. Drug3 czfsc regeneracji w tem- 
pera turze 250... 3 (MFC przeprowadza sie 
w piekarniku w sposob juz opisany. 

WYMIANA EILTRU 

Material filtracyjny wymienia sie, gdy 
widoczne sq zanieczyszczenia jego po- 
wierzehni. Dla wymiany filtru niezbedne 
jest odlaczenie odswiezacza od sieci zasi- 
laja_cej i zdjecie go ze sciany. Doitu. 
perforowan^ pokrywe mieszcz^c? filtr 
odl^cza sie od korpusu po uprzednim 
odkreceniu dwoch wkretow umieszczo- 
nych w przedniej czesei. Material fill- 
ruji|cy wysuwa sie po zdjeciu sprezyn 
przylrzymuwcych filtr. Pokrywe czysci 
sie z obu stron szmaika zwilzona ben- 
zyny ekstrakcyjn^ lub mieszanina ben- 
zyny i skazonego spirytusu zmieszanych 
w rownych objetosciach (Ogienf). 

Zanieczyszczony material Tdtracyjny 
pierze sie w cieplej wodzie (40..J(FC) 
z dodalkiem srodka do prania tkanin 
syntetycznych. Pranie nalezy wykony- 
wac tylko recznie, delikatnie wygniata- 
jqc material. Po wyplukaniu w czystej 
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wodzie nalezy go lekko wyzac i roziozyc 
do suszenia na podlozu dobrze wchla- 
niajacym wilgoc. Material filtracyjny la- 
two ulega deformacji i z tego powodu nie 
mozna go wieszac dla wysuszenia. Po 
trzykrotnym oczyszczeniu filtru przez 
pranie jego wtasciwosci flzyczne zmie- 
niaja^ si? na tyle, ze nie nadaje si? on juz 
do dalszego uzytku. 

Oryginalny material filtracyjny moz- 
na z powodzeniem zastapic filtrem wy- 
konanym z warstw gazy opatrunkowej 
i waty. Po usunieciu starego fiitru i oczy- 
szczeniu pokrywy, na jej sucha powierz- 
chnt? kladzie sie piat podwojnie zlozonej 
gazy opatrunkowej (fat. 3) wiekszy o kil- 
kanascie cenlymetrow od kazdego z bo- 



Do przeprowadzenia konserwacji insta- 
lacji elektrycznej niezbedne bedzie przygo- 
towanie srodka do czyszczenia stykow, 
np. Ekktrosol lub rozpuszczalniki: tetra- 
chlorek w?gla CCl 4 , ewentualnie benzyna 
ekstrakcyjna. Ponadto potrzebny bedzie 
olej smarny do lozysk silnika oraz pod- 
stawowe narzedzia (fat. 4). 

W przedniej czesci odswiezacza umie- 
szczonajest lampa bakteriobojcza, nale- 
zy wyjac j^ ostroznie z gniazd i przetrzce 
szmatka zwilzona rozpuszczalnikiem. 
Styki gniazd czysci sie Elekirosoiem lub 
tamponikiera z waty zwilzonym w jed- 
nym z wymienionych rozpuszczalnikow 
ifot. 5). Z kolei odkreca sie cztery wkrely 
mocujace obudowe kondensatorow, 
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kow pokrywy. Na rozlozonej gazie ukla- 
da si? szerokie pasy waty, przykrywa ja 
prostokatem podwojnie zlozonej gazy 
i zawija na nia do srodka wystajace 
brzegi dolnego plata gazy. Calosc mocu- 
je si? sprezynami dociskowymi. Przed 
wiozeniem filtru czysci sie wn?trzc obu- 
dowy odswiezacza tamponem lub szma- 
ik;i zwilzona benzyna. ekstrakcyjna lub 
skazonym spirytusem (Ogien!). 

KONSERWACJA 
INSTALACJI ELEKTRYCZNEf 

Instalacja elektryczna odswiezacza skla- 
da sie z wentylatora o duzej wydajnosci. 
Wymuszany przez niego przeplyw po- 
wietrza wynosi 130... 140 m 3 /h, jest on 
sprzezony z bezszczotkowym silnikiem 
elektrycznym. Ponadto w sklad instala- 
cji wchodza: lampa bakteriobojcza 
(UV), lampa oswietleniowa oraz zespol 
kondensatorow i lacznikow (rys. 2). Ca- 
losc instalacji elek trycznej jest chroniona 
przez dwa bezpieczniki topikowe. 

Typo we niedomagania 



oprawek zarowek oswietleniowych 
i gniazd bezpiecznikow (Jot. 6), po czym 
sprawdza pewnosc mocowania przewo- 
dow w polaczeniach srubowych, na sku- 
tek wibracji podczas pracy urzadzenia 
mog<{ si? one poluzowac. Czysci sic 
zarowki i ich styki, a takze matowe szklo 
okienek oswietlajacych. 

Dostep do silnika sprzezonego z wcn- 
tylatorem staje si? mozliwy po zdj?ciu 
perforowanej obudowy oslaniajacej uklad 
wentylacyjny, mocowanej wkretami 
{fot. 7). tozyska silnika smaruje si? olejem 
wazelinowym do mechanizmow precyzyj- 
nych lub olejem wrzecionowym. Olej 
wprowadza si? strzykawkq z cienka^ igl<( 
w szczeline pomiedzy walkiem wiraika 
a lozyskiem {fot. 8). Po wprowadzeniu 
kropli oleju obraca si? walek, a by srodek 
smarujaey lepiej wniknaj. Nadmiar oleju 
usuwa si? szmatkq. W taki sam sposob 
smaruje si? lozysk o od strony wentylatora . 

Montaz catego urzadzenia przepro- 
wadza si? w odwrotnej kolejnosct. 

Tekst i zdjecia: 
Janusz Wasiak 



Niedomaganie 


Prawdopodobna przyczyna 


Sposob usuniecia 


Odswiczacz nie 
pracuje 


przepalony bezpiecznik, 
zanieczyszczone lub zuzyte 
styki tacznika 


wymiana bezpiecznika, 
wymiana zespolu lub 
pojedynczego lacznika. 


Zarowka nie 
swieci si? 


przepalona zarowka, 
jrak styku w oprawie 


wymiana zarowki, 
dokrecenie zarowki. 


Lampa 

bakteriobojcza 
nie zapala si? 


brak styku w gniezdzie 
lampy, 

zuzycie lampy (ponad 
2000 h pracy) 


oczyscic styki lub 
obrocic lamp?, 
wymiana lampy. 


Glosna praca 
odswiezacza 


oslabienic mocowania 
odswiezacza, 
poluzowanie mocowania 
wentylatora 


dokrecenie srub 
mocujqeych, 
dokr?cenie mocowania. 




f. 
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Upranq odziez, posciel itp. - gdy mieszka 
sie w bloku bez suszarni i strychu - moz- 
na suszyc latem na balkonie, zima w ta- 
zience. tazienke trzeba wyposazyc w od- 
powiednia suszarke. W miastach susze- 
nie na balkonie ma te wade, ze zapylenie 
powietrza powoduje zabrudzenie upra- 
nych rzeczy jeszcze przed ich uzyciem. 
Pozostaje zatem lazienka. Niewielkie. na 
ogo!, rozraiary tego pomieszczenia umo- 
zliwiaja jednorazowe suszcnie malych 
ilosci prania. Aby zintensyfikowac pro- 
ces suszenia, trzeba wprowadzic dodat- 
kowo czynniki przyspieszajace parowa- 
nie wody z tkanin. 
Jednym z prostszych sposobow jest 



podwyzszenie temperatury powietrza 
suszacego za pomoca termowentylatora. 
Jest to jednak metoda kosztowna. Jn- 
nym sposobem jest zamontowanie elekt- 
rycznego wiatraka w kanale wentylacyj- 
nytn. Wilgotne powietrze usuwane na 
biezaco daje miejsce swiezemu, zasysa- 
nemu z otoczenia. Przeplyw powietrza 
wokol mokrych tkanin przyspiesza pa- 
rowanie wody. Powie ktos: - Dobr:e, ale 
jednoczesnie za.sy.uimy z zeivnqtrz kurz 
i pyly, przed ktorymi ; balkonu przeniei- 
lismy sie do lazienki! Prawda. Tyle tylko. 
ze czastki state zawicszone w powietrzu. 
po przejsciu przez nieszczelnosci okien 
i drzwi mieszkania, osiadajtt na podlodzc 




i meblach, skad mozna je la two usunac. 
Do lazienki doplywa powietrze wstepnie 
oczyszczone i czesciowo ogrzane. Zwiek- 
sza to dodatkowo szybkosc parowania. 



SZAFKA DO tAZIENKI 



Typowe, spotykane w budownictwie 
wielkoptytowym, lazienki nie stwarzaja 
mozliwosri ciekawej i ftinkcjonalnej 
aranzacji tego pomieszczenia. Maja z re- 
guly postac prefabrykowanej kabiny 
speiniajacej najczesciej lacznie zadania 
lazienki i w.c. W kabinie lazienkowej 
w moim mieszkaniu jest na prawo od 
wcjscia plytka wn^ka, w ktorej znajduje 
sie muszla klozetowa z dolnoplukiem. 
Przestrzeri powyzej sklania do umiesz- 
czenia tarn szaflci na kosmetyki, srodki 
utrzymania czystosci, przybory toaleto- 
we, reczniki itp. Nieslety, wymiary wne- 
ki nie pozwolily wykorzysiac gotowej, 
dostepnej w handlu szafki, np. wiszqcej 
kuchennej. Przerobilem wiec kupiona 
szafke, adaptujijc jij do swoich potrzeb. 

Poniewaz szafka byla zbyt szeroka 
(nastepna w typoszeregu bytaby z kolei 
za waska), zwezilem ja na potrzebna 
szerokosc. W tym celu odlaczytem jedno 
skrzydlo drzwi owe (prawe). Odspoilem 
prawa scianke boczna, odkreeajac pola- 
czenie gwintowe i zrywajac klejona spoi- 
nc. Poslugujac sie pilarka tarczowtj skro- 
citem na potrzebny wymiar gorna, dolna 
i tylna scianke oraz wyjmowane polki. 
Poniewaz gorna i dolna scianka mialy 
budowc typu ..piaster miodu". w ich 
obrzeze, miedzy lakierowane arkusze ply- 
ty pilsniowej wkleilem odcinki lislewek, 
wzorujac sie na fabrycznie wykonanym, 
a obecnie odcietym ohrzezu. Pozwolilo to 



odtworzyc mocne polaezenie scianki bo- 
cznej ze sciankami gornst i dolna. 

Zwezenia o taka sama szerokosc, jak 
korpus szafki i wewnetrzne polki wyma- 
galo takze skrzydlo drzwiowe. Postapi- 
lem z nim nastepujaco, Pilarkq tarczo- 
w^. prowadzonij przy przykreconej do 
skrzydla listwie, naciajem od strony iico- 

/. Lewe drzwiczki szafki - zamoco- 
wane od wewnqtrz koszyczki zapew- 
niajq iatwy do.itep do przechowywa- 
nych przedmiotow 
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wej plytki rowek. o gtebokosci rovvnej 
grubosci wierzchniego arkusza lakiero- 
wanej plytu pilsniowej. Miejsce eiecia 
dobralem tak, by pozostala od strony 
uchwytu czesc drzwi miala potrzebnn mi 
szerokosc. Podobne ciecia od tylu -dwa, 
rownolegle do sicbie i do krawedzi bocz- 
nej drzwiczek - wykonalem znacznie 
glebiej (na glebokosc rown;j grubosci 
drzwiczek zmniejszonej o grubosc plyty 
laminowanej i z takim przesunieciem, by 
z jednej strony uzyskac odpowiednia 
szerokosc skrzydla. a z drugiej zachowac 
w stanie nie naruszonym wklejona do 

2. Linia podziaht pretwego skrzydla 
drzwi siajki widoczna jest tylko od 
wewnqlrz. Zuznacza jq pas barwnej 
tasrtiy san i o przylepnej 
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Jeszcze lepsze efekty daje wyposazenie 
lazienki w dwa wentylatory. jednym 
z nich juz mowilismy. Drug! wentylator 
- moze to bye pokojowy wiatraczek 
typu Zefir lub jeszcze lepiej duzy, wolno- 
obrotowy (cicha praca) wentylator gabi- 
netowy - nalezy ustawic tak, aby stru- 
mieri powietrza byl skierowany na susza- 
ce sie pranie. Wykorzystanie suszarki 
z kilkoma drazkami zawieszonymi na 
roznych wysokosciach powoduje, ze 
strumieri powietrza dzieli sie w miare 
rowno pomiedzy wszystkie sztuki prania 
(rys, 1). 

Taki lokalny wiatr znakomicie przy- 
spiesza proces suszenia. Bez dodatkowe- 
go dogrzewania autor suszy kilkanascie 
recznikow w ciagu nocy, przy tempera- 
turze w tazsence 20...25°C. Jeszcze lepsze 
rezultaty daje suszenie w czasie nastep- 
nego prania. Energia cieplna rozprasza- 



na z pralki (szczegolnie przy praniu 
w 95°C) podnosi temperature, pomiesz- 
ezenia. Suszenie odziezy z wlokien syn- 
tetycznych trwa od I do 3 godzin. Wil- 
gotne powietrze usuwane jest przez pra- 
cujacy ciagle wentylator kominowy. Do- 
datkowe zuzycie energii jest pomijalnie 
male w stosunku do osiagniftych efek- 
tdw, 

Na koniec jeszcze jeden niekonwenc- 
jonalny sposob na szybkie suszenie - tym 
razem obuwia. Przemoczone buty moz- 
na suszyc odkurzaczem. Nalezy wyjac 
worek na fcurz, waz umiescic jednym 
koncem w otworze wylotowym powiet- 
rza, drugim zas gleboko w suszonym 
bucie. Uruchomic silnik. Przeplywajace 
powietrze suszy but od srodka. Po kilku 
minutach ogrzane cieplem silnika inten- 
syfikuje proces suszenia. Wadami tcj 
metody sa: halasliwosc i spore zuzycie 



energii eiektrycznej. Zaleta. bardzo duza 
skuteeznosc przy niskiej temperatuize 
suszenia. Sposob ten nie powoduje nie- 
korzystnych zmian w materialach, z kto- 
rych wykonane jest obuwie. Fotografm 2 
ilustruje metode. 

Tekst i zdjecia: 
Adam Mysliriski 



wewnatrz listwe wzmacniajaca oraz gnia- 
zda na wpuszczane zawiasy waieczkowe. 
Pozostaly fragment linii ciecia, powodu- 
ja^cy rozdzielenie czesci wspotpracujacej 
Z zawiasami i czesci do niej przeciwlcglej, 
przebiegal w piaszczyznie drzwi, po wc- 
wn^trznej powierzehni licowej pryty pils- 
niowej. Linia ciecie miala wiec w prze- 
kroju postac pokazana na rys. 3. 

Po odjeciu nadmiarowego pastna ma- 
tarialu i oczyszczeniu rozspojonych po- 
wierzehni, skrzydlo drzwi owe skleirem 
Wikolem, stosujac pomocnicze listwy 
dociskowe i sciski stofarskie. Na powie- 
rzehni licowej nie wystepuja zadne slady 
zwezania. Ze wzgledu na sqsiedztwo 
sciany niewidoczna jest linia ciecia na 
bocznej, waskiej sciance od strony za- 
wiasow. Linie podzialu od wewnftrznej 
strony drzwiczek zamaskowalem barw- 
na. tasma samoprzylepna. (/"or. 2). 

Przeciwlegle skrzydlo drzwiowe szafki 
nie bylo przerabiane, natomiast przedsta- 
wione jest na fot. 1, poniewaz przymoco- 
wane zostaly dori azurowe poieczki-koszy- 
czki zgrzewane z dnitu i powlekane tworzy- 
wem sztucznym. Jest to godny polecenia 
sposob na poprawienie walorow uzytko- 
wych szafki lazienkowej, a takze podob- 
nych mebli w innych pomieszczeniach. 

Na zakohczenie jeszcze jedna uwaga. 
Otoz gtebokosc wnekt byla o mniej wie- 
cej 40 mm wieksza niz giebokosc szafki. 
2e wzgledow praktycznych i estetycz- 
nych nalezalo to skorygowac. Przymo- 
cowatem wiec do szafki od tyhr, w naro- 
zach cztery klocki dystansowe. Do gor- 
nych z nich przykrecilem wieszaki z bla- 
chy i w tej postaci szafke zawiesilem we 
wnece, poslugujac sie kolkami rozprez- 



nymi z tworzywa szlucznego i hakami. 
Dzieki takiemu sposobowi mocowania, 
powierzehnia drzwi tworzy jedna_ plasz- 
czyzne z sasiadujaxa. z nia z lewej strony 
sciana lazienki, a drzwiczki szafki ot- 
wieraja^ sie swobodnie z obu stron. 

Tekst i zdjecia: 
Jerzy Pawetetc 

S. Sposob zwezenia drzwiczek szafki 
lazienkowej ( lub kuchennej) 



WALIZKOWA 
OBRABIARKA 

Pan Ryszard Nowojewski, majsterko- 
wicz z Malborka, skonstruowal ob- 
rabiarke wiclonarzcdziowa. Na foto- 

SZUKAMY 
PRODUCENTA 




grafii - wersja walizkowa, w ktorej 
mozna zamontowac jednoczesnie 
4 narzedzia, np, pile, frez, sciemice 
i uchwyt wiertarski. W danej chwili 
pracuje tylko narzfdzte wysuniete do 
pozyeji roboczej, inne pozostaja nie- 
ruchome wewnatrz obudowy i nie jest 
mozliwe przypadkowe ich wysuniecie. 
Wysokosc stohi mozna regulowac. 
Napiecie zasilaja.ee 230 V; moc silnika 
0,37 kW; pr^dkosc obrotowa wafu 
napedowego 2800 obr/min; predkosc 
obrotowa narzedzi 3500 
i 2800 obr/min; maksymalna giebo- 
kosc ciecia pity 40 mm; wymiary ze- 
wneUzne 170x360x320 mm; masa 
13 kg. 

Do uruchomienia produkeji seryj- 
nej jeszcze nie doszto. Moze nasi Czy- 
lelnicy pomoga w znalezieniu spon- 
sora i producenta? Kontakt z panem 
Ryszardem Nowojewskim: Malbork 
tel. 20-66, Gdansk tel. 39-38-27. 

Redakcja 
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DRZWI STYLOWE 



Patrzac na standardowe. 
pomalowane farba. olejna 
drzwi wewnetrzne w mie- 
szkaniu dochodzi sie do 
wniosku, ze nalczaloby 
coi z nimi zrobic, by zdo- 
bify, a nie tylko dziclily 
pomieszczenia. To cos 
niozna osiagnac stosujac 
bardzo popularna w in- 
nych krajaeh met ode imi- 
lacji drzwi wykonanych 
ze szlachetnych gatun- 
kow drewna. Kolor, ro- 
dzaj drewna oraz kszlalt 
drzwi mozna dostosowac 
do isiniejacych w pomie- 
szczen iu sprzetow i mebli, 
a nawct po obu sironach 
drzwi moga bye inncgo 
koloru i na pozor z inncgo 
gatunku drewna. 

Do przerobki potrzebne beda podstawowe narzedzia i ma- 
teria ly, jak wicrtarka, gumowa tarcza szlifierska, papier 
scicrny nr 60, 80, 1 20, sciski stolarskie, kkje H'ikoli Butapren, 
fornir, lislwy, przyrznia (korytko stolarskie), piika, gwozdzie. 
Przerobke moze wykonac kazdy, nawei niezbyt zaawan- 
sowany majsterkowicz, okazujac troch? cierpliwosci i staran- 
nosci, a w efekcie okaze sic, ze drzwi nie sir gorsze od tych 
przedstawianych w katalogach. 

Drzwi okleja si? fornirem w laki sposob. by imitowai 
wykonanie ich z drewna lilego. Trzeba przy tym nasladowac 
uklad drewna, tj. ukladae kawalki forniru lak, by jego wlokna 
w odpowicdnich czcsciach drzwi bicgly we wlasciwym kierurt- 
ku. Realizacje nalezy rozpoczac od wyboru wzoru drzwi 
(rys. /). rodzaju forniru (gatunek drewna) i sposobu wykori- 
czenia (bejeowanie czy tylko lakierowanie). Nastepnic nalezy 
zaopatrzyc sie w fornir. Prawie w kazdym wiekszym miescie 
jest kilka jego wytworni lub skladow, gdzic mozna go nabyc. 



Rowniez stolarnie i rozne zaklady pracy uzywaja go do swoich 
cclow, mozna wiec odkupic potrzebn;} i lose lub dow iedziec sic 
adresu producenta. Majac mozltwosc wyboru najlepiej kupic 
fornir gru by. ok. I mm.oslojachprostychjaknajszerszyijak 
najdSuzszy (najlepiej ok. 2,5 m). 

KQLEJNOSC PRAC 

1. Zdjac drzwi z zawiasow i utozyc poziomo na stole, 
koziolkach lub innych sprzetach w miejscu. gdzic nie prze- 
szkadza ha las i kurz. 

2. Zdemontowac okucia drzwiowe i szklo, jesli drzwi byly 
oszklone, 

3. Zeszlifowac. papicrem scicrnym nr 60 na krazku gumowym 
zamontowanym w wicrtarce, farbc z powierzehni drzwi oraz 
powierzehni czolowych. Szlifierke prowadzic rowno, lekko 
dociskajac, by nie znieksztatcie powierzehni drzwi. Poniewaz 
papier szybko sic zuzy wa w toku szlifow ania. warto zalozyc na 
tarcze gumowa kilka krazkow papieru na raz i zdzieraczuzyte 
krazki nie odkrecajac sruhy mocujaeej: /aoszczcdzi sic dzickt 
temu troche czasu, Srednica krazkow papieru powitina bye 
wieksza o -30 mm od s red nicy tarezy. 

4. Narysowac otowkiem na powierzehni drzwi podzial forniru 
imituj^ccgo lite drewno. Skorygowac (jesli to potrzebne) przez 
przyciecie wymiary wew netrzne i zewnetrzne drzwi. 

5. Przyciae pilka do forniru formatki okleiny i polaezye je na 
stykach poszczegolnych elcmentow papierem z klejem tak. jak 
beda przyklejone do powierzehni drzwi. Przy tej czynnosci 
nalezy zwrocic uwage na kierunek wlokien forniru. by po 
zlozeniu poszczegolne kawalki imitowaly ramiaki z drewna 
litego (rys. 3). 

6. Nalozyc na odkurzona powierzehnie drzwi jednostronnie 
warstwe kleju (najlepiej IVikolu), a nastepnie ulozyc przygoio- 
wany fornir w sposob wczesniej zaplanowany (rys. 4). 

7. Na calej powierzehni drzwi rozlozyc gazety. aby uniknae 
sklejcnia z piyta dociskowa. 

8. Na cala powierzehnie drzwi lub tylko w miejseach for- 
nirowanych polozyc plyt? lub paski z plyty grubosci co 
najmniej 20 mm o gladkicj powierzebni (np. plyta wiorowa. 
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'(.(sfwy ozdobne doktejki afrezowac po sktejeniu 
i oklejemu doklejki 



plyta laminowana) i seisnac calosc mozliwie gesto sciskami 
stolarskimi. Dla rownomiernego rozlozenia nacisku oraz 
zabezpieczenia materialu przcd miejseowym wgnieceniem 
stopa scisku, dobrze jest oprocz plyty dociskowej uiozyc pod 
stopy sciskow odpadowe klocki drcwniane. 

Calosc pozostawic do dobrego sklejenia, najlepiej na cata. 
noc w cieplym i stichym pomieszczeniu. 

Nast^pnego dnia powtorzyc czynnosci 6, 7. 8 dla drugicj 
strony drzwi. uwuzajijc by stopa mi sciskow oraz przcsuwa- 
niem drzwi poostryeh powierzchniach rue pokaleczyc forniru. 
Po zakoriczeniu oklejania form' rem nalezy drzwi odstawic dla 
culkowitego zwiazania kleju oraz odparowania wilgoci. 
W lym ezasie mozna sie zajac przygotowaniem listew ozdob- 
nycli. jezeli me ma mozliwosei wykonania listew we wlasnym 
zakresie, to nalezy zaopatrzye sic wnie w sklepiez materialami 
drzewnymi lub zamowic w warsztacie stolarskim. Mozliwosci 
iCh montazu jest wide i duzo zalezy od inwencji wykonawcy. 

Po zwia_zaniu kleju i wyschnieciu powierzchni forniru nalezy 
papierem sciernym na klocku drewnianym oklejonym filcem 
zeszlifowac naddatki materialu i wycisniciy klej, Powierzchnie 
oklejona fornirem szlifowac papierem nr 80 i 120 na k lock u. 
starajac sie zachowac kierunek szlifowania wzdluz wlokien. 
poniewaz wszelkie rysy poprzeczne sa. bardzo widoczne i np. 
przy barwieniu bejca rusty kalna psuja koricowy efekt. Podczas 
szlifowania uwazac, by nie przeszlifowac okleiny na wylot, 
gdyz spowodowaloby to poja wienie si? eiemnej plamy. 

DRZWI OSZKLONE 

Zamontowae listwy ozdobne wokol otworu z szyba (gwoz- 
dzikami bez lebkow), przycinajae w naroznikach pod katem 
4S°(rys, 5). Kat ten po przycicciu listwy pilka w przyrzni moze 
bye doszlifowany na szlifierce tarczowej, 

W dolnej czesci drzwi mozna dokleic ramke z listew. 
Sklcjanie takiej ramki bcdzie lalwiejsze. jezeli wykorzysta sic 
stare sprezyny od tapczanu, wykonujac z nich przerwane 
pierscienie z zaostrzonymi korieami (rys. 7). Slady po sprezy- 
nach zaszpachlowac pylem drzewnym zmieszanym z lakierem 
bezbarwnym. 

W drzwiach oszklonych z podzialem wstawic w czcse 
oszkloiia kratowniea / drewria (m. 6, S) pr/}Nui do ram\ 
drzwiowej dlugimi, eienkimi gwozdziami wbitymi skosnie. Po 
przyeieciu szyb kazdy z powstalych w ten sposob otworow 
oblistwowuc sposobem wyzej opisanym. Mozna takze po/n- 
stawie stare szklo w calosci. a z obu stron nalozyc kratownice 
(pokrywajaca sie), zamontowae ja i olislwowac. 

DRZWI PtYClNQWE 

Jezeli chce sie zlikwidowac szyb? i wykonac drzwi peine 
plyeinowe (rys. 9), lo nalezy wstawic w otwor drzwiowy 



poziome. oklejane fornirem element y drewniane i zamoeowae 
dlugimi, eienkimi gwozdziami wbitymi skosnie do ramy 
drzwiowej. Nasiepnie w powstale otwory wstawic plyciny ze 
sklejki lub plyty pilsniowcj grubosci 4..J mm. oklejonej 
dwustronme fornirem. Calosc olislwowac jak pr/\ drzwiach 
oszklonych. 

Wvkonanie pi ye in 

- Przyciac material (sklejke lub ptyt? pilsniowa) na wymiary 
nieco wifkszc od wymiarow otworow. 

- Przygotowac obuslronnie okleine. Uwaga: jezeli okleina 
jest zbyt w^ska,* to nalezy za pomoca pilki oraz paskow 
papieru klej;(eego zlozycj^ zdwoch lub kilku kawalkow tak, 
by tworzyla powierzchnie nieco wiekszij od plyty plyciny. 

* Okleinowac (na H'ikul) plyciny melody opisan^ przy okleja- 
niu ram drzwiowych. Povvodzenie tej operacji zalezy od 
dobrego scisniccia wszystkich elementow jak najwieksza licz- 
ba_ sciskow ( bardzo wazne! ). Okleinowanie prowadzic w ciep- 
lym i suchym pomieszczeniu. Przykiadowy sposob oklejania 
plycin i kolejnosc ulozenia elementow przedstawiono na 
rys. 10. Calosc pozostawic w sciskaeh najlepiej na cat^ noc. Po 
zakoriczeniu okleinowania element} pozostawic przez jakis 
czas dla calkowitego zwiazania kleju i odparowania wilgoci. 
Podczas tego procesu elementy moga sie nieco wygiac. Za- 
montowanie ich w drzwiach i docisniecie dwustronnie list- 
warn i skoryguje to odksztalcenie. 

- Przyciac piJq elementy na wymiary otworu. 

- Oszlil'owac papierem sciernym nr 80 i 120 wzdluz wlokien. 

- Zamontowae w drzwiach i olistwowac. 




S - ' : _ -C in, 




Paski Igczace I Mozna dodalkowb 

f papier z klejem) wyciqti, by uzyskoi 

wiekszy otwor 
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DRZWI PtYCINOWE Z DOKLEJKAMI 

Do drzwi plycinowych mozna dla dodatkowcj ozdoby wkleic 
w powstale po olistowaniu wneki doklejki frczowane ozdobnie 
po obwodzie. Ich wymiary musza. bye mniejsze od wn?k 
o 25. ..30 mm z kazdej strony (rys, //). 

Doklejki wykonuje si? nast?pujaco: w zaleznosci od tego, 
czy chce sie uzyskac efekt drzwi optycznie lekkich czy ci?zkich. 
uzywa si? plyty wiorowej grubosci 12, 16 lub 19 mm. W tym 
eclu nalezy przygotowac formatki z plyty o wymiarach 
dodalkowo pomniejszonych o grubosc listew drewnianych, tj. 
ok. 25 mm, ktorymi b^dq one oklejone. Po doklejeniu listew 
ewentualne nierownosci powstale przy klejeniu wyrownuje si? 
strugiem i papierem sciernym. Do oklejenia powierzehni (tym 
razem tylko jednostronnie) nalezy przygotowac fornir jak na 
plycine i okleic doklejki, jak opisano przy wykonywaniu 
plycin. 'Po sklejeniu i wysuszeniu naddatki forniru i kieju 
wyrownuje sie strugiem i papierem sciernym. Dodalkowo 
nalezy doklejk? ofrezowac po obwodzie. Przedtem warlo 
przyjrzec si? starym, przedwojennym drzwiom lub meblom 
rustykalnym. Jezeli nie ma si? mozliwosci frezowania frezem 
o jednym, ladnym profilu, to czynnosc t? wykonuje si? 
kilkoma frezami, roznicuja_c ich zagl?bienie. 



Przyktadowy w?zel zawierajacy wszystkie o pi sane eiementy 
przedstawiono na rys. 2. 

WYKONCZENIE 

Po zakoiiczeniu oklejania i szlifowania powierzehni caiosc 
pokryc lakierem bezbarwnym nitro (dwa lub trzy razy, drzwi 
w pozyeji poziomej) lub dodalkowo wykoriczyc przez bej- 
cowanie i lakierowanie. Zamontowac okucia drzwiowe uprze- 
dnio zdj?te lub inne, bardzicj pasujace do zmienionego 
wygkjdu drzwi. W drzwiach imitujacych stare, przedwojenne 
wykonanie mozna zamontowac oryginalne stare szyldy i kla- 
mki. Dobrym rozwia,zaniem jest rowniez wymiana zamka na 
rolkowo-zatrzaskowy, a klamek na duze drewniane gatki. 

Aby uzyskac harmonijna. caiosc, nalezy obrobic takze 
oscieznice i dodac ozdobne opaski drzwiowe, a w wypadku 
gl?bokiej wn?ki - obrobic ja. boazeria_ plycinowa.. 

Wszystkie opisane tu konstrukeje drzwi zostaly, w liczbie 10 
sztuk, wykonane przez autora i prczentuji} si? bardzo dobrze. 
Mimo uzycia prostych srodkow efekt koricowy jest zadziwta- 

Tekst i zdjecie: 
Zbigniew Graczyk 



Przyktadowy spos6b oktefanio plycm i kotejnoic 
ulazenia etementdw 
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ELEKTRONIKA 15 




ylgcznik czasowy (timer) slu- 
zy do wylaczania urzijdzeri 
elektrycznych po uplywie 
ustawionego czasu. Uklad 
przedstawiony na rys. I cechuje prosto- 
ta, latwosc wykonania, pewnosc dziala- 
nia oraz wysoka powtarzalnosc nasta- 
wionych czasow. 

DZIAtANIE 

W stanic poczatkowym kondensator Ci 
jest rozladowany, tranzystor VT I prze- 
wodzi, tranzystor VT2 jest zatkany, 
przekaznik K wylaczony. Po nacisnieciu 
przycisku SI kondensator CI szybko sie 
laduje przez diode, VD2 do napiecia 
zasilania. Po zwolnieniu przycisku SI 
kondensator CI zaczyna sie rozladowy- 
wac przez rezystor R8, wsteczny opor 
diody VD2 oraz jeden z rezystorow 
R1...R7. Dodatnje napiecie z konden- 
satora CI polaryzuje bramke tranzys- 
tora polowego VTl, ktory przestaje 
przewodzic; zaczyna przewodzic tranzy- 
stor VT2 i przez cewkc przekaznika 

/. Schema! wylqcznika czasawego 



K - przekaznik miniaturowy, np, MT-6, 
Uwaga; ze wzgledu na znikoma. ob- 
ciazalnosc stykow przekaznika MT-6 
nie moze on praeowac pradowo. Nalezy 
przekaznikiem MT-6 sterowac przekaz- 
nik typu R-15 (ktory ma wystarczajaca 
- 15 A - obciazalnosc stykow) lub stycz- 
nik. Sposob sterowania przekaznika 
R-15 przez przekaznik MT-6 przedsta- 
wiono na rys. 1, 

Zasilacz 9 V - typowy, bardzo dobrze 
filtrowany na wyjsciu pojemnoscia. co 
najmniej 2200 /jF, w przeciwnym wypa- 
dku przekaznik zwalnia w sposob nie- 
zdecydowany, z drganiem stykow. Zasi- 
lacz powinien dobrze znosic duzy pra.d 
ladowania kondensatora CI. 
Tranzystory - VTl polowy typu KTIlOJUi 
prod. ZSRR: VT2 - BC3I3. 
Diody - VD1-VD5 BYP40 11 100. 
Bezpieczniki miniaturowe, np. typu 
SP-7P. 

WYKONANJE 

Plyta czotowa. Nalezy na niej umiescic 
przetacznik S 1 ladowanie-rozladowimie. 
przci;|cznik S2 us t air ionic czasow. gniuz- 



WYt^CZNIK 
CZASOWY 



wiono na rys. 2. Przy montazu polowe- 
go tranzystora VTl nalezy scisle prze- 
strzegac zasad montazu elementow 
FET, a zwtaszcza: 

- uziemiac grot lutownicy; 

- nie dotykac palcami wyprowadzen 
tranzystora; 

- montaz przeprowadzac na stole o po- 
kryciu antystatycznym; 

- w czasie pracy uzywac odziezy anty- 
statycznej: 

• pierscien zwierajijey wszystkie elektro- 
dy tranzystora usunae dopiero po wluto- 
waniu tranzystora do ukladu. 



2. Roz- 
miesz- 
czenie 
wypro- 
wadzen 
przeka- 
znika 
i tran- 
zysto- 
row 
f widok 
od stra- 
in- wv- 
prvwa- 
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>U' 3. Sterowanie przekazni- 
ka R-15 przez przekaznik 
MT-6 



K ply nie prad eleklryczny. Gdy konden- 
sator CI rozladuje sie do napiecia od- 
ciecia VTl, tranzystor ten zaczyna prze- 
wodzic, VT2 zostaje zatkany i przekaznik 
K zwalnia styk roboczy. Zasilanie napie- 
ciem odbiornika zostaje przerwane. 

DOBQR ELEMENTOW 

Cl - kondensator elektrolityczny 
4700 ^F/25 V,wysokiej jakosci, np. lan- 
talowy (uplywnosc Cl wyklucza osi^ga- 
nie duzych czasow). 

51 - astabilny przetacznik ladowa- 
nie-rozladowanie, np. isostai z usunie- 
tym zaczepem zaskoku. Obciazalnosc 
pradowa stykow powinna odpowiadac 
duzemu pradowi ladowania kondensa- 
tora CI (styk i mozna Saczyc rownolegle). 

52 - przelacznik, np. 7-pozycyjny radio- 
wezlowy. 



do sieciowe X do przylaczenia odbior- 
nika, np. telewizora, oswietlenia itp. Na 
plycie czolowej warto takze umiescic 
bezpiecznik zasilacza 9 V oraz bezpiecz- 
nik gniazda G. Moga. to bye bezpieczniki 
miniaturowe typu SP-7P. 

Plytka dmkowana. W zaleinosci od 
posiadanych elementow trzeba ja, opra- 
cowac samodzielnie. Plytke trawic lub 
drapac. Mozna stosowac montaz powie- 
trzny. 

Obudowa. Musi chronic przed poraze- 
nicm. 

Montaz i uruchomienic. Przy zastoso- 
waniu sprawnych elementow urzadzenie 
dziala od razu i nie wymaga regulacji. 
Ewentualna korekeje czasow przepro- 
wadza sie przez dobieranie rezystorow 
R1-R7. Rozmieszczenie wyprowadzen 
przekaznika i tranzystorow przedsta- 



OSIA.GANE CZASY 

Wartosc czasu wyl|czania zalezy od po- 
jemnosci Cl oraz rezystorow rozlado- 
wujqcych RI-R7. Przy Cl=4700//F 
osi^gnieto nastepuj^ce czasy: 

Rl = 5l kfi -i t=15 min, 
R2=100 k« -> t = 30 min, 
R3 = 200 kfl -* t = 60 min, 
R4=470 kfl - t = 2h, 
R5=l,2 Mil -* t = 5 h, 
R6 = 2,2 Mil t = 8 h, 
R7=4,7 MQ -» t=l2h. 

, Schemat ureadzenia zaczerpn^tem 
z radzieckiego miesiecznika Radio 12/78. 
Urzadzenie wykonane 1 2 lat temu pra- 
cuje do dzis bez zarzutu. 

Jozef Szado 
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I TORBY PAPIEROWE | 



Przeznaczone sa przede wszystkim do pakowania produk- 
tow sypkich, takich jak maka, kasza, cukier itp. Ze wzgledu 
na wlasciwosci wytrzymalosriowe oraz ksztalt i konstruk- 
cje sluza; z reguly do uzytku jednokrotnego. W zaleznosri 
od pakowanego towarojako material uzywaayjest papier 
makulalurowy (nie do artykulow spozywczych), siarcza- 
nowy {natron), starczynowy {Jam) i pergamin. Papiery te 
zalicza sie do grupy papierow pakowych. Torby skleja sie 
tanim klcjem kazeinowym (tqczenie bokow, formowanie 
tzw. tutki) i mieszanina klajslru z dekstryna. (skkjanie dna 
torby). Przy recznym wykonywaniu toreb stosuje sie 
wzomiki z tektury i klocki drewniane roznej wielkosci. 
KJocki te musza miec nieco zwezajacy sie ksztalt, aby la two 
bylo zsunac torbe po sklejeniu bokow. 

Torby papierowe wytwarza sie w nast?puj4cych rodza- 
jach: 

- plaskie trqjkatne; 

- plaskie prostokatne - bez kiapki, z klapka, uniwersalne, 
z uchwytem; 

- faldowe; 

- krzyzowe; 

- klockowe. 




PRODUKCJA 



Torby papierowe, bedace podstawowym opa- 
kowaniem wyrob6w sypkich i drobnowymiarowych 
w handlu detalicznym, sa. towarem poszukiwanym. Do 
ich wyrobu uzywa si? papierow Jawa lub natronag, 
pergaminu, a nawet papieru makulaturowego. Papiery 
te sa, dostepne na rynku. Potrzebne narzedzia to noz 
introligatorski, pedzefek, kostka introligatorska, liniat 
stalowy. Spoiwem jest klajster sporzadzany z maki 
wroc/awskiej oraz klej dekstrynowy, Stanowiskorobo- 
cze to zwykly stot. Produkcja toreb jest ekologicznie 
czysta, nie wymaga duzych naktadow finansowych na 
jej rozpoczecie ani specjalnych kwaltfikacji. Wytwarza- 
niem toreb moga. zajmowac sie takze osoby niepetno- 
sprawne, gdyz praca ta nie wymaga duzego wysilku 
fizycznego. Zbyt bezposrednio u zarnawiajacego lub 
przez hurtownie opakowari oraz skfepy papiernicze. 

Romuald Szerszun 
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rezentujemy kolejna, pro- 
pozycje dla os6b poszu- 
kujacych dodatkowego 
czy nawet podstawowe - 
go zr6dta utrzymania, kt6re sa. go- 
towe samodzielnie zorganizowac 
sobie miejsce pracy. Sojusznikiem 
redakcji w popularyzowaniu pros- 
tych sposobdw zarobkowania jest 
Fundacja Pomoc Spoteczna - SOS 
Jacka Kuronia. 

Jako pismo techniczne mozemy 
polecic wiele technologii pozwa- 
lajacych bez inwestowania du- 
zych pieniedzy, bez kupowania 



Biznes 



drogich narzedzi i materialow, bez 
wynajmowania kosztownych lo- 
kali, dobrze przygotowac a naste- 
pnie rozpocza_c i prowadzid z po- 
wodzentem dziatalnoSc wytwor- 
czq czy uslugowq w skali chatup- 
niczej, a nawet jeszcze wiekszej. 

Wszystko co drukujemy w cyklu 
PRACA DLA WIELU moze bye swo- 




bodnie wykorzy 
stane do celdw za 
robkowych kazdego 
Czytelnika ZRQB to SAM 
oraz kazdego kto zwrbci sie 
o pomoc do Fundacji SOS. 

Doktadne rozeznanie ryn- 
ku, nastepnie wybranie rodzaju 
produkcji czy ustug z zachowa- 
niem elemerttbw pozwalajacych 
na elastyczne, szybkie reagowanie 
na sygnaiy rynku oraz promocja, 
promoqo i jeszcze raz promocja - 
powinny stanowic kariwe strate- 
gicznego planu kazdej firmy. (ab) 



I . Podstawowe wymiary torch trojkijtnych w mm 


Nr 


Pojemnosc 
w kg (kaszy) 


Diugosc 

a 


Szerokosc 
b 


Szerokosc 
zaktadki c 


Szerokosc 
sklejenia 


I 


0,125 


iyo+4 


190 + 4 


20±2 


10 


2 


0,250 


240 + 4 


240 ±4 


20±2 


10 


3 


0,500 


280 ±4 


280 ±4 


2o ■.. : 


10 


4 


0,750 


305 ±4 


350 + 4 


20 ±2 


10 


s 


1,000 


330+4 


330 ±4 


20 + 2 


10 



2, Podstawowe wymiary torch plaskich 7 klapka. w mm 



Nr 


Diugosc 
a 


Szerokosc 
h 


Szerokosc 
zakladek 
c 


Szerokosc 
klapki 
d 


Wymiary wykroju 


poprzecznego 


H/dlll/liiO 


e 


f 


e 


/ 


1 


55+3 


40 ±3 


10 + 2 


10 + 2 


75+3 


90 + 3 


120 


60 


2 


70+3 


50±3 


10 + 2 


10+2 


90±3 


110 + 3 


150 


70 


3 


85 + 3 


60 + 3 


10 + 2 


10+2 


105+3 


130 + 3 


1 80 


80 


4 


100 ±3 


70+3 


10+2 


10+2 


120 + 3 


150 + 3 


211) 


90 


5 


110 + 3 


80+3 


10+2 


10+2 


L 30+ 3 


17(1-5 


231! 


100 


6 


125+3 


90 ±3 


10+2 


10 + 2 


145 ±3 


19(ix3 


260 


110 


7 


140+5 


100 ±5 


15 + 3 


15 + 3 


170+5 


215 + 5 


295 


130 


8 


150+5 


1111x5 


15x5 


15 + 3 


180 + 5 


235 ±5 


315 


140 


9 


170 + 5 


120 + 5 


15 + 3 


15 + 3 


200+5 


255 + 5 


355 


150 


10 


200 + 5 


140 + 5 


15 + 3 


I5±3 


230 ±5 


295 z 5 


415 


170 


11 


220+5 


160 + 5 


15 + 3 


15 ±3 


250 ±5 


515-5 


470 


190 


12 


250 + 5 


ISO + 5 


15 + 3 


I5±3 


280 ±5 


375 + 5 


515 


210 


13 


280+5 


200 + 5 


15 + 3 


15 + 3 


310 + 5 


415 + 5 


575 


230 




3. Podstawowe wymiary torch plaskich bez klapki w mm 


Nr 


Diugosc 
« 


Szerokosc 
h 


Szerokosc 
zakladek 
c 


Wymiary wykroju 


poprzccmcgo 


wzdluzncgo 


d 


e 


,/ 




1 


55 + 3 


40 ±3 


10 + 2 


65+3 


90 + 3 


110 + 3 


60 + 3 


2 


70±3 


50±3 


10 + 2 


80 ±3 


I10±3 


140 + 3 


70 ±3 


3 


85 + 3 


60 + 3 


10 + 2 


l >5 + 3 


L 30 + 3 


170 ±3 


80 + 3 


4 


100+3 


70 + 3 


I0±2 


110 + 3 


150+3 


200 + 3 


90 + 3 


5 


110+3 


NO + 3 


10 + 2 


120 + 3 


170 + 3 


220 + 3 


100 + 3 


6 


i 25+ 3 


90 ±3 


10 + 2 


135 ±3 


190+3 


250 + 3 


110+3 


7 


140+5 


100+5 


15 + 3 


155 + 5 


215 + 5 


280+5 


130+5 


8 


150 + 5 


110+5 


15±3 


165 ±5 


235x5 


3DD+5 


140+5 


9 


170+5 


120 + 5 


15+3 


I85±5 


255 x> 


340+ 5 


150+5 


10 


200 +5 


140 + 5 


15 + 3 


215 + 5 


295 ±5 


400+5 


170 + 5 


11 


220+5 


160 ±5 


15 + 3 


255+ 5 


335 + 5 


440 ±5 


190+5 


12 


250+5 


180 + 5 


15 + 3 


265 ±5 


:-75 :t 5 


500 + 5 


210 + 5 


13 


280 + 5 


200 + 5 


15 + 3 


295 + 5 


4 E > r 5 


5611+5 


230 1 5 



4 


Podstawowe wymiary loreb plaskich uniwersalnych w mm 


Nr 


Diugosc 


Szerokosc 


Szerokosc 


Szerokosc 


Szerokosc 








zakladki 


zakladki 


sklejenia 




a 


b 


bocznej c 


dolnej d 


zakladek 


1 


55 + 3 


40±3 


10+2 


10 + 2 


s 


2 


70 + 3 


50 ±3 


10+2 


10 + 2 


8 


3 


85+3 


60+3 


10+2 


10 + 2 


8 


4 


100 + 3 


70 + 3 


10±2 


10 ± 2 


8 


5 


110 + 3 


80+3 


10 + 2 


10 + 2 


10 


6 


125 ±3 


90+3 


15 + 2 


15 + 2 


10 


7 


140 + 5 


100±5 


15+3 


15 + 3 


10 


8 


150 ±5 


110+5 


tS±3 


15 + 3 


10 


9 


170 + 5 


1 20 ± 5 


15 + 3 


15 ±3 


10 


10 


2O0±5 


140+5 


20±3 


20+3 


10 


11 


220 + 5 


I60±5 


20±3 


20 + 3 


10 


12 


250+5 


180+5 


20 ±3 


20+3 


10 


13 


280+5 


200+5 


20 + 3 


20±3 


10 



5. Podstawowe wymiary (oreb plaskich z uehwytem w mm 



Nr 


gosc 



kcse 
h 


Szero- 
kosc 

dldf 


Sztro- 
kktpti 

d 


0r*6r udmrui 


Podkkjka (ichyiit 


Szerokosc 

skkjcfiia 

akhdek 


diugosc 
d 


ssrokosc 

( 


dlugnsc 
S 




k 


i 


1 




Ml 


20 


30 






-11 


70 




10 


2 


200 


210 


20 


40 






SO 


70 




10 


3 


260 


210 


20 


40 






,w 


70 




10 


4 


260 


240 


20 


m 


SO 


20 


130 


70 


130 


1') 


5 


33) 


260 


20 


60 


SO 


20 


130 


70 


130 


10 


(5 


320 


320 


20 


1,11 


so 


:<> 


130 


70 


130 


10 


7 


}9t) 


320 


50 


70 


90 


25 


150 


SO 


150 


2(1 


,s 


400 


4m 


Mi 


70 


90 


25 


150 


so 


150 


20 


9 


450 


45(1 


30 


70 


90 


25 


150 


so 


151) 


2ii 


10 


450 


500 


30 


80 


90 


25 


170 


Km 


Mi 


20 



# Torby trfjjkate przeznaczone sa. przede wszyslkim do 
pakowania owocow, warzyw oraz luznych produktow 
spozywc2>'ch w skiepach. Po sklejeniu torba ma ksztah 
trojk^ta, a po napetnieniu - stozka. Wykroj i uformowana 
torbf trojki}W4 przedstawiono na rys. 1, a podstawowe 
wymiary zestawiono w tabeli I. 
» Torby plaskie prostokattK z klapka. Klapka znajciujaca 
si? przy jednym z krotszych bokow przeznaczona jest do 
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6. Etapy 
wykona- 
nia torby 
faldowej 



7. Wy- 
kroj tor- 
by faido- 
wej 



8. Wy- 
kroj tor- 
by krzy- 
zowej 



9. Wy- 
kroj tor- 
by kloc- 
kowej 




c 




b 


b/2 














o 


13 








V 












■ 







* Torby ptaskie z uchwyt em. Wykroj i uformowana, torbe piaskij 
przedstawiono na na rys, 5, a podstawowe wymiary zestawiono w tabeli 5. 
W lorbach o numerach 4- 1 wytiecia w klapce i sciankach bocznych shiza 
za Qchwyty i sa wzmocnione podklejkami z tektury. Podklejka przy 
uchwyrie spemia funkcje usztywniacza, klory zapobiega przedarriu 
uchwytu. W lorbach o numerach 1-3 za uchwyt stuzy sznurek bawemiany 
lub papierowy przewleczony przez otwory w sciankach bocznych. Uchwyt 
ze sznurka moze bye rowniez wklejony pomiedzy papier torby a podklej- 
ke. 




zamkniecia lorby po napeinieniu. Klapka moze bye 
powleczona klejem dekstrynowym. Naroza zaktadek i kla- 
pek powinny bye tak wyciete, aby zapewniary szczelnosc 
rogow. Torby te stosowane sa do pakowania galanterii 
pasmanteryjnej, tabletek itp. oraz jako duze koperty 
listowc. Wykroj i ksztait lorby plaskiej z klapka przed- 
stawiono na na rys. 2, a podstawowe wymiary zestawiono 
w tabeli 2. 

# Torby ptaskie bez klapki przy jednym z krotszych bokow 
pozostaja_ otwarte. Torby z klapka i bez klapki, w zalezno- 
sci od zamowienia, moga miec wyciete okienko podklejone 
tomofanem. Wykroj i ksztatt torby plaskiej bez klapki 
przedstawiono na rys. }, a podstawowe wymiary ze- 
stawiono w tabeli 3, 

% Torby ptaskie uniwersalnc. Torby te przy jednym z krot- 
szych bokow pozostaja. otwarte. Wyciecic, ktore znajdujc 
si? przy tym boku nic ma charakteru klapki, ale moze 
shizyc do zaklejenia lorby. Wykroj i uformowana torba 
ptaska uniwersalna przedstawione sa. na rys. 4. natomiast 
podstawowe wymiary zestawiono w tabeli 4. 



6. Podstawowe wymiary toreb faldowych w mm 


Nr 


Dlugosc 
a 


Szerokosc 
b 


Szerokosc ca 1- 
kowila faldy c 


Dtugosc wy- 
kroju d 


Szcrokosc za- 
kladkir 


I 


150 ±4 


55 + 2 


40±2 


I60±4 


20*f 


2 


175±4 


70±2 


50+2 


190+4 


201? 


3 


220 + 4 


85 + 2 


60 + 2 


240 + 4 


201? 


4 


260 + 4 


90±2 


65 + 2 


280 + 4 


201? 


5 


3O0±4 


100 + 2 


70 + 2 


320 ±4 


201? 


6 


340 ±6 


110 + 3 


80±3 


370+6 


201? 


7 


370 + 6 


125±3 


90 + 3 


400 ±6 


— wrr~ 


8 


400±6 


140 ±3 


100 + 3 


430 + 6 


301? 


9 


510±8 


170 + 4 


120 + 4 


550 + 8 


301 1 


10 


570 ±8 


190 + 4 


130+4 


6IQ±8 


30 1? 


11 


670 + 8 


200 + 4 


140 + 4 


720 + 8 


301? 



7. Podstawowe wymiary loreb krzyzowych w mm 



Nr 


Dlugosc 
a 


Szcrokosc 
lorby sptasz- 
czonej b 


Wymiary podslawy torby 


Dtugosc wy- 
kroju e 


Szerokosc 
zakla- 
Mf 


r 


4 


1 


130+4 


95±4 


55 + 2 


40+2 


160 + 4 


201? 


i 


150 + 4 


120 + 4 


70 + 2 


50 + 2 


I90±4 


20:? 


3 


190+4 


145+4 


85 + 2 


60 + 2 


230+4 


201? 


4 


230 + 4 


155 + 4 


90+2 


65±2 


280+4 


201? 


5 


260 + 4 


170 + 4 


100±2 


70+2 


310±4 


201* 


5a 


280 + 4 


170 + 4 


100+2 


70 + 2 


330 + 4 


20:; 


6 


300 ±6 


190±6 


110+3 


80 + 3 


360+6 


20:? 


7 


325+6 


215+6 


125 + 3 


90 + 3 


390+6 


20:; 


8 


350 + 6 


240 + 6 


140±3 


100±3 


420 + 6 


301? 


9 


450 + 8 


290 + 8 


170+4 


120+4 


530+8 


301? 


to 


500 +8 


320 ±8 


190+4 


130+4 


590 ±8 


301? 


II 


600+8 


340 +8 


200 +4 


140+4 


700 +8 


301? 



8. Podstawowe wymiary toreb klockowych w mm 


Nr 


Dlugosc 
a 


Szcrokosc 
b 


Szcrkosc calko- 
wita faldy e 


Dtugosc 
wykroju d 


Szerokosc 
zakladki e 


1 


130+4 


55 ±2 


40+2 


160 + 4 


201? 


2 


150±4 


70 + 2 


50+2 


190 + 4 


201? 


3 


190 ±4 


85±2 


60±2 


230 + 4 


201? 


4 


230+4 


90 + 2 


65 + 2 


280 +4 


201? 


5 


260+4 


100 + 2 


70 + 2 


3 1 ± 4 


201? 


5a 


280 ±4 


100 ±2 


70±2 


330 + 4 


201? 


6 


300 + 6 


110+3 


80 + 3 


360 + 4 


201? 


7 


325±6 


125±3 


90±3 


390 + 6 


201? 


8 


350 + 6 


140+3 


100 + 3 


420 ±6 


301? 


9 


450 ±8 


170+4 


120 + 4 


530 + 8 


301? 


Id 


500 + 8 


190±4 


130 + 4 


590 ±8 


301? 


11 


600 ±8 


200 ±4 


140+4 


700 ±8 


301? 
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« Torby faldowe. Sq szeroko stosowane w przemysle 
spozywczym. Wykonanie ich polega na sklejeniu tutki 
(rys. 6a), zalamaniu bokow do srodka i utworzeniu fald 
bocznych (rys. 6b) oraz zalamaniu i sklejeniu dna (rys. 6c). 
Na rys. 7 przedstawiono wykroj torby faldowej, a pod- 
stawowe wymiary zestawiono w labeli 6. 

• Torby kriyzowe. Przeznaczone sa przede wszystkim do 
pakowania sypkich produktow spozywczych, takich jak 
maka, kasza, cukieritp. W zaleznosri od zyczenia odbiorcy 
produkowane saz nadrukiem, np. torby nr 5a (tahela 7) do 
pakowania cukru lub maki, Na rys. 8 przedstawiono 
wykroj torby krzyzowej, na rys. 10 - etapy wykonania, 

• Torby klockowe, Stuza, podobnie jak torby krzyzowe, 
do pakowania sypkich produktow spozywczych. Wykroj 
torby klockowej przedstawiono na na rys. 9, etapy wyko- 
nania - na rys. 11, a podstawowe wymiary zestawiono 
w tabeli 8. Torby klockowe mozna wykonywac prostszym 
sposobem: z arkusza papieru o wymiarach wykroju torby 
danego numeru (tubela 8, np. ' torba nr 2. wymiary 
190x70x50x mm) formuje si? boki (fat. 12), skleja tmk? 
(fot. 13), odmierza dtugosc torby (fot. 14), formuje dno 
i skleja jc (fot. 15), formuje faldy boczne (fot. 16) i skiada 
(fot. 17). 

W zaleznosci od zyczenia odbiorcy torby krzyzowe 
i klockowe moga miec wyciete okienka. Okienka te 
podkleja sie tomofanem lub innym przejrzysiym tworzy- 
wem. 

Tekst 

i zdieda: Romuald Szerszuri 




Ski etc dno 



10. Etapy 
wykonania 
torby 
krzyzowej 



c- 




'Skleii dno 



tl. Etapy 
wykonania 
torby 
klockowej 




12. Formowanie bokow 

13. Sklejanie tutki 

14. Odmierzanie dlugosei torby 

15. Formowanie i sklejanie dna 

16. Formowanie fald bocznych 

17. Skladanie 

LfTERATURA 

W. Czyzycki: Prace z papieru. karlonu, 
tcktury. 

L. Graj i in.: Zarys materialoznawstwa 
i techno logii materia low papierniczych. 
F. A. Sawicki: Papier i jego wlasciwe 
zastosowanie. 

Z. Zjawiriski: Introligatorstwo. 



Torby typu klockowego maja. zastosowanie w niektorych odkurzaczach 
jako pojemniki na kurz i stuzq z reguly do jednokrotnego uzycia. Wielkosc 
torby zalezna jest od wielkosci komory filtracyjnej (przestrzen, w ktorej 
umieszczony jest worek tekstylny). 

W poprzednich numerach ZtS w dziale PRACA DLA WIELU: 

PRODUKCJA: Makrama. 7 s. 16, Kamienie ozdobne. 8 s. 17, Pudelko na 
upominki. 9 s. 17, Woda destylowana. 10 s. 17, N6z jarzyniak. 10 s. 17, 
Zastosowanie trocin. 11 s. 17. 

UStUGI: Chemiczne ostrzenie pilnikdw. 7 s. 17, Drukowanie tkanin. 8 s. 16, 
Nanoszenie powlok metal icznych. 9 s. 16, Konserwacja siatek ogrodzenio- 
wych, 11 s, 16. 
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Typowe skladane warsztaty do majster- 
kowania maja wysokosc ok. 800 mm. 
ich konstrukcja unicmozliwia zastoso- 
wania inne, niz przewidztane przez kon- 
struktora. Warsztat taki po zlozeniu 
siajc sic dosyi plaskim prostopadlos- 
cianem, wymuga jednak oddzielnego 
miejsca do przechowywania. Pomys) wa- 
rsztatu ..parterowego" o wysokosci 
450 mm wywodzi sie z innego niz w kre- 
gu cywilizacji europcjskiej zachowania 
ludow Wschodu, tarn uprawianie rze- 
miosla na poziomie chodnika lub pod- 
logi jest rzecza naturalna. 

Mozna sic zastanawiac, ezy w naszych 
warunkaeh domowyeh wykorzystanie 
stolkow kuchennych Jako podptirek pod 
obrabiane przedmioty nie jest zaprze- 
czeniem zasad ergonomii. Ponadto nie- 
pewnc zamoemvanie pilowanych plyi 
tub desek, a lakze karcacc spojrzenia 
domownikow dbajaeych o stan wyposa- 
zenia mieszkania nie wplywaja pozytyw- 
nia na jakose prae. Warsztat wykonany 
przez autora, sprnwdzotn a prakiyee 
i stale ulepszany jest kompromtsem po- 
micdzy tym co bye powinno. a tym. na CO 
pozwalaja warunki. Warsztat jest uzy- 
wany zarowno do prac stolarskich 
{fot, 3), gdy mocowane sa deski nawet 
szcrokosci 300 mm lub ciete ply ty 
{fot. 2), jak rowniez prac slusarskieh. 
Pozwala on na pewne zamocowauie wie- 
rtarki na stojaku {fot. 4), sporego i madia 
slusarskiego (fat. 5) lub szlifierki elekt- 
rycznej mocowanej do desk! {fot, 6). Po 
odlaczeniu prowadnic zwor nastawnych 
powstaje stolik. ktory moze spclniac 
funkeje mocnego stoika kuehennego lub 
jednosiopniowej drabiny przydatnej do 
zdejmovvania przedmiotow z wysoko 
umieszczonyeh polek lub szaf. Na siotku 



uzupelnionym precyzyjnym imadtem 
mozna wykonywac prace zwiazane z na- 
prawami i konsenvacja drobnyeh przed- 
miotow (/<)/. /). Po przedluzeniu nog 
stoika stalowymi rurkami przeksztaiea 
sie on w stolik pod projektor Eflmowy lub 
rzutnik przezroczy. Wymiana plyty gor- 
nej na bardziej elegancka. a zajmuje to 
zaledwie kilka minut. zmienia warsztat 
w podreczny stolik. 

Podstawa. warsztatu jest stolek ku- 
dienny produkowany kilka lat lemu 
przez nasze rzemioslo. Stolek taki skla- 
dat sic z solidnej podstawy wykonanej 
i wykrepowanych i zespuwanych pr^low 
stalowyeh 015 mm. Siedzisko stoika 
wyplecione bylo z weza z PCW. Po 
usunieeia siedziska otrzymujc sie szkielet 
warsnaiu. S/kk'lei taki mozna lak/L- 
sporzadzic korzystajac z pomocy spawa- 
cza. Rama (m. 7) sktada sie z dwoeb 
identyeznyeh elementow powstalych 
przez wygiecie preta w ksztali litery C, 
dwa ramiona o diugosci 450 mm s;j 
nogami, odcinek ktory je la.czy ma dlu- 
gosc 320 mm i jest dluzszym bokiem 
ramyszkieletu. Pozostatedwa boki ramy 
tworzone sa przez prcty diugosci 
300 mm przy spa wane do elementow 
w ksztalcie litery C. Nogi tworza z ptasz- 
ezyzna ramy kat 95°. 

Plyte robocza warsztatu wvkonuje sie 
7. mocnej plyty drewnpoehodncj, np. 
sklcjki grubosci 1 5. .,20 mm lub plyt\ 
iistwowej dwustrorinie okleinowanej. 
W plycie o wymiarach np, 440x350 mm 
wierci sie 10 o two row 06.5 mm roz- 
stawioriych tak jak pokazano na rys. S. 
Czten' z tych otworow z wpustami 014 
i glebokosei 2 mm sluza do polaczenia 
plyty z podstawa za pomoca vvkrftow 
meblowych 6x70 mm. Sruby te przecho- 
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7, Szkiek't warszlatu 




no 



100 . 



!70 


170 _ 


5 




*- 
i ^ 




f i 





8. Ply to robocza (Mat) warsz 
tutu 



trzy otwory 06,5 mm z wpustami na Iby 
wkretow sluzacych do mocowania pro- 
wadnic do plyty roboczej warsztatu. 

Jedna z cz?sci zwory nastawnej, ta 
zaopairzona w srub?, jest zamocowana 
do lislwy na stale, natomiast druga. 
oporowa, moze bye przesuwana zaleznie 
od poirzeby (rys. 14). 

Wysokosc warsztatu mozna zmieniac, 
stuza do tego rurki stalowe. np. dlugosci 
450 i srednicy wewnetrznej 15 mm. 
W nogach szkieletu warsztatu wierci si? 
po jednym otworze 05.1 mm. w rur- 
kach stalowych tych o two row moze bye 
po kilka, powinny jednak one bye jed- 
nakowo odlegle od siebic w kazdej z ru- 
rek. Umozliwia one skokowa rcgulaeje 
wysokosci warsztatu. Przez otwory 
w nogach i rurkach przechodza wkrety 
mocujace {rys. 10). DIa poprawy stabil- 
'nosci konstrukeji pary nog laczy si? 
plaskownikami lub lepiej katownikami. 
wykor/ystujc sic pro tym wkrcly mocu- 
j^ee rurki do nog (rys. 9). Koricc nog, 
a takze rurek sluzacych do ich prze- 
dluzania zabezpiecza sie korkami poli- 
etylenowymi lub gumowymi. 

Tekst i zdjecia: 
Janusz Wasiak 



9. Warsztat : wydiuzonymi noga- 
mi 




10. Ziimocowanie rurki przcdlu- 
zajqeej 



11. Klocki ustaiajqee i zaezepy 



.375- 



H 05,5 



L 



195 



GruiaoscS 
06,5 




12. Mocowante plyly roboczej warsztatu 



13. Pr&wadnice zwar namawnych 

80 . , 170 . 170 



80 



/ ■* — 



55 X 90 « *5 55 °. 55 £.50 50 5S_ 



500 



ty] o o O O 



o o a 



14. Zwory nastau ne 



dza przez piyte, dwa klocki wykonane 
z graniaka 30x30 dlugosci 275 mm i za- 
czepy wykonane ze stalowego ptasko- 
wnika {rys, 12). Klocki umieszczone sa 
wzdtuz krolszych ramion ramy, wyglad 
klocka i zaezepu przedslawiono na 
rys. II. Dla ulatwienie momazu i de- 
montazu plyty roboczej sruby zaopat- 
rzono w nakretki skrzydeikowe. Klocki 
izaczepy utrzymuji( ptyt? robocza w sta- 
lym polozeniu uniemozu'wiajac jej po- 
ziome przesuwanie sie. Pozostale szesc 
otworow w ply tie roboczej warsztatu 
przeznaczone jest do mocowania prowa- 
dnic zwor naslawnych. Prowadnice wy- 
konuje si? z listew dlugosci 500, szeroko- 
sci 40 i grubosci 25 mm. W szerszym 
boku wierci sie zgodnie z rv.r. 13 otwory 
010 mm na sworznie ustalajqee zwory. 
Od gory (w wezszym boku) wierci si? 



GlEtDA 



Edward Janki, u>. Chaciriskiego 
3/20, 21 -400 tukow, poszukuje cyk- 
Mniarki bebnowej, ZS 5/81 , 2/85. Od- 
sta,pi 1/84, 2/86, 1/88, 4/91, HT 
1965-66, 1968-73, Foto 1975-76, 
1980. 

Jan Katana, ul. Okolna 9/103. 
30-669 Krakdw, poszukuje gwintow- 
oika M4. 5x0,5. Odstapi nowe artykuty 
modelarskie firmy Graupner i Simprop 
oraz dodatkowe wyposazenie Praktiki 
na gwint M42x1 . 

Rafat Snapek, M6rkowo 1 2, 64-1 1 1 
Lipno. poszukuje ksiazek nt. fotogra- 
fowania. 

Henryk Karolczyk, ul. Starowarsza- 
wska 2/4/7, 62-600 Kolo, poszukuje 
literatury o budowie maszyn i modelar- 
stwie, Odsta.pi duzoczeSci elektronicz- 
nych i ztomu elektronicznego. 



Mieczystaw Lenkiewicz, ui. Prze- 
mysfowa 33, 19-203 Grajewo, poszu- 
kuje ZS 1/80 lub calego rocznika 
1980. 

Piotr Piznal, ul. Gorkiego 5/6, 
43-300 Bielsko-Btata, odstapi ZS 
3-6/87, 1988, 1.2/89, 1-4/90. 

Zdzistaw Jabtoiiski, skr. poczt. 1, 
69-220 Osno, poszukuje ksiqzek nt. 
elektroniki i majsterkowania. Odst9.p1 
ksi^zki nt. ogrodntctwa, slowniki, po- 
radnikt; monety, banknoty i znaczki 
z catego swiata. 

Alfred Piwnik, ul. Bterutowska 15, 
51 -31 7 Wroclaw, poszukuje ZS 5/81 , 
Odstapi Lavo3 oraz nowy miernik ra- 
dziecki. 

Mirostaw Studzirtski, Niepoczoto- 
wrce 40, 84-223 Linia, poszukuje 
wrzeciona do wiertarki EHB 23116 
prod. b. NRD, narzynek i gwintownika 
M16 do lewego gwintu. 
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Przedstawiony na rys. I regulator nmoz- 
iiwia zmiane zakresu regulowanych tem- 
peratur oraz sterowania zmiany tem- 
perattiry w zamrazarkach, lodowkach, 
w pomieszczeniach mieszkalnych lub go- 
spodarczych, kapieli wodnych itp. Ma 
rowniez zabezpieczenie przed uszkodze- 
Qiem w obwodzie czujnika temperatury. 
Potencjometrem R 13 wybiera si? zadana 
tempera turf regulowanego obieklu. 

Czujnikiem jest krzemowa dioda pol- 
przewodnikowa V2, co umozliwia zmia- 
ny temperatur w przedziale od okolo 
-40 do + 150°C. Rezystorem R2 usta- 
wiasi? maksymaln4 temperature regulo- 
wanego zakresu przy ustawieniu pokret- 
ta potencjometru R13 w skrajnym pra- 
wym polozeniu, rezystorem R3 - mini- 
malna temperature tego zakresu, przy 
ustawieniu pokretta R 1 3 w lewym skraj- 
nym polozeniu. Ustawienia lych tern- 



NASTAWNY REGULATOR 



peratur nalezy dokonac co najmniej 
dwukrotnie ze wzgledu na wzajemny 
wplyw nastawienia tych rezystorow na 
kraricowe wartosci zakresu ustawianych 
temperatur. 

Odczytu ustawianych temperatur do- 
konuje sie za pomoca dodalkowego ter- 
mometru, usytuowanego jak najblizej 
czujnika temperatury (dioda V2), umie- 
szczonych razem w osrodku o tempera- 
turze na przemian gornej i dolnej warto- 
sci ustawianego zakresu. 

Rezystor Rll umozliwia dobranie 
najkorzystniejszej dla danych warunkow 
histerezy regulalora. tj. wielkosci roz- 



nicy temperatur, przy kiorych nastepuja 
kolejnezalaczenia i wylaczenia grzejnika 
sterowanego przez regulator. 

Dioda V3 wraz z tranzystorem V8 
tworza zabezpieczenie uniemozliwiajaee 
zaiaczenie grzejnika w razie wystajiienia 
przerwy w obwodzie czujnika (diody 
V2). Diody swiecace: V4 - czerwona oraz 
V6 - zielona sygnalizujq stan zalaczenia 
lub wylaczenia grzejnika. 

Regulator zmontowano w obudowie 
elektronicznego automatu schodowego 
AS- 100. produkowanego w latach 
osiemdziesiatych przez Warsztaty Szko- 
leniowe nr 2 ZDZ w Swinoujsciu, z czes- 




CZYTAM 

RYSUNEK 

ELtKTRYCZNY 



CZYTAM 
RYSUNEK 
ELEKTRYCZNY 




W ksiegarniach jest 
do nabycia drugie 
wydanie ksiazki 
„Czytam rysunek 
elektryczny" napisa- 
nej przez naszych 
wspoipracownikow; 
doc. Karola Michela 
i mgr. inz. Tadcusza Sapiriskiego, wydanej nak- 
ladem Wydawnictw Szkolnych i Pedagogicznych. 
Przedslawiono w niej najczesciej spotykane (mie- 
dzynarodowo znormalizowane) symbole graficz- 
ne uiozone tabelarycznie i uzupelniono skorowi- 
dzem alfabetycznym, co ulatwia znalezienie lub 
odczytanie nazwy poszukiwanego symbolu. Licz- 
ne przyklady najprostszych schematow elektrycz- 
nych umozliwiaja nauczenie sie metod taczenia 
i odczytywania symboli graficznych. Wydanie 
drugie tej ksiazki uzupelniono ciekawymi wiado- 
mosciami z zagadnien bezpieczeristwa pracy przy 
obsludze urzadzen elektrycznych. 



REGULACJA SYGNAtU ANTENOWEGO 



Dla poprawienia odbioru telewizyjnego 
programow nadawanych z nadajnikow 
naziemnych znajdujacych sie w duzej 
odleglosci od anteny odbiorczej instaluje 
sie przy antenie wzmacniacz szerokopas- 
mowy. Jednak czesto po jego zamon- 
towaniu stwierdza sie wyrazne pogor- 
szenie odbioru programu telewizyjnego. 
Wowczas niestusznie posadzajac produ- 
centa o sprzedaz uszkodzonego urzadze- 
nia oddaje sie je do sklepu jako nie- 
sprawne, 

Przyczyna zlego odbioru jest zbyt sil- 
ny sygna! dochodzacy z anteny po za- 
montowaniu wzmacniacza antenowego. 
W wielu wypadkach przekracza on moz- 
liwosci obwodow selektywnych odbior- 
nika i obwodow automalycznej regulacji 
wzmocnienia. Zjawisko to wystepuje 
szczegolnic ostro w poblizu silnych na- 
dajnikow radiowych i telewizyjnych. 
Wzmocnienie napieciowe miesci sie 
w granicach od 8 do 2 1 dB, izn. od 2,5 do 



1 1 razy. Dla utrzymania odpowiedniego 
poziomu wzmocnienia wzmacniacza 
najwygodniej jest wykorzystac zmiane 
wzmocnienia w funkeji napiecia zasila- 
nia. 
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TEMPERATURY 




2, Plyiku montazowa regulatora (oil strony elementow) 

/. Schemal regukitora. R2 - ustawianie tmax: R3- ustawianic zakrcsu hmix-tmm: 

RH - ustmvkmk histcrezy hut-tnyt; Rli - nastawkinie zqilcmcj temperaiury 



Spis czesci 

Lklad scalony: US1 - ULY7741. 

Tranzystory: V8 - BC148; V9 - BC21L 

Diodv: V I - BZP683D5 V6; V2, V3, V5 - BA VP!7; 

V4 - CQP44IC: V6 - CQP442: V7 - BYP40I-50. 

Kondensatory: CI - 041 U- II - 47//F7I6V; 

C2 - MKSE-02Q - 0,22 //F/250 V: C3 - 62fU-U 

■ 20 V; C4 - Q4jV-U - 220 /jF/16 V. 

Rezvstory: Rl. R9, RIO - MLT 0,125 - 1.5 kQ: 

R2 - TVP 145 - 22 kfi: R3 - TVP 145 - 2.2 kQ: 

R4-R7- MLT 0,1 25- 10 kQ; 

R8 - MLT 0.125 - 1 MQ; Rl I - TVP 145 - 220 kfi: 

R12- MLT 0,1 '25- 2.0 kfl; 

RI3 - polencjometr P.-4-/02 - 50 kQ - A. 

Transforms tor dzwonkowy; T • 220/3.5.8 V. 

Przekaznik: K - R-/5/12V. 



eiowym wykorzystaniem jego elemen- 
tow. Rozmieszezenie elementow przed- 
stawiono na rys. 2. Montaz przeprowa- 
dzono na plyice z materialu izolaeyjnego 
(moze bye Unilam), rozmieszczajac ele- 
menly ukladu podobnic jak w wypadku 
projeklowania obwodow drukowanyeh. 
Polaczenia wykonano cienkim. izolowa- 
nym drutem micdzianym. prowadzo- 
nym wzdluz hipotetycznych sciezek wy- 
sifpujacych w obwodach drukowanyeh. 



Taki sposob montazu jest latwiejszy 
w wypadku wykonywania pojedynczyeh 
egzemplarzy. szybszy oraz podatniejszy 
na wprowadzanie zmian i modyfikacji 
w porownaniu ze slosowaniem lamina- 
Low niiedziowanych, przy nie mniejszej 
pewnosci pracy podczas eksploatacji. 

Czujnik temperatury (dioda V2) nale- 
zy, razem z koncowkami przewodow 
Iqczacych go z zaciskami rcgulatora. 
hermetycznie odizolowac od otoczenia 



przez umieszczenie ich np, w cienko- 
sciennej ruree miedzianej lub aluminio- 
wej i zalanie zywica, np. epoksydowa, 
z jednoezesnym zachowaniem mozliwie 
malej opornosci ueplnej oraz masy ta- 
kiej obudowy. Przy wifkszej odlcglosci 
czujnika od regulatora wskazane jest, 
aby polaczenia miedzy nimi wykonac 
przewodem ekranowanym dla zabezpie- 
czenia przed wplywem zakloceri. 

W a claw Pawtowski 



W wypadku wzmacniacza WA4 wy- 
starczy wykonac przerobke zasilacza 
wzmacniacza antenowego, zasilanego 
z mieszkania uzytkownika napieciem 
znamionowym 8,5 V i pradem 7 mA 
poprzez przewod antenowy. Zmiane na- 
piecia zasilania mozna uzyskae za po- 



moca. dodatkowego potencjometru 
wmontowanego w uklad zasilania 
{rys. 2). Polencjometr ten montuje sie 
w gornej czesci obudowy (rys. /), na- 
stepnie izolowamj linka, k[czy jego zaci- 
ski z metalowymi koncowkami przepa- 
lonego bezpiecznika topikowego typu 



/. Miejsci' zanmniowunia potencjometru «■ ohudowie 

2. Schema! ukladu elektrycznego zasilacza po wymiatlie bezpiecznika 
WTAT-T - 0,2 A na potencjometr 1 kQ. 
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WTAT-T o dowolnym pr<idzie znamio- 
nowym i umieszcza sie go w zaciskach 
zamiast bezpiecznika WTA-T 0,2 A 
znajdujacego sie na wyjsciu wtornego 
uzwojenia transformatora, Zasilacz ma 
drugi bezpiecznik po pierwotnej stronie 
transformatora. ktory w zasadzie jest 
wyMarczajacym zabezpieczeniem ukla- 
du elektrycznego. 

Sprawdziinic ukladu rozpoczyna sie 
od wlaczenia zasilania przy potencjo- 
metrze ustawionym na najmniejsza rezy- 
stancje. Jezeli obraz jest zaklocany. tzn. 
pojawiajq sie paski, plamy, zanika ko- 
lor. powoli zwi^ksza sie rezystancje po- 
tencjometru, obnizajac napiecie zasila- 
nia do momentu, w ktorym zaklocenia 
odbioru beda najmniejsze. Zmiana na- 
piecia zasilania jest szczegoinie przydat- 
na na terenach przygranieznych, gdzie 
s;i itdbierane sygualy z dazej liczb> iki- 
dajnikow naziemnych. 

Jacek Wasielewski 
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fotografii swiatlo blyskowe 
I pojawilo siejednoczesniczin- 
| nymizrodlami swialla sztucz- 
nego. W podreeznikach z ko il- 
ea ubieglcgo wieku znaczna czfse objfto- 
sci poswiceonajestopisom lamp magncz- 
jowych, lukowych, zarowych, acetyleno- 
wych i z zarowkami. Obecnie swiatlo 
blyskowc ■ elekironowc lampy blyskowe 
- jesi podstawowym zrodlem swialla szlu- 
cznego. Wyparlo ono prawie calk o wick 
zarowno przewollowane zarowki typu 
Nitrapkol, jak i lampy halogenowe. 

PLUSY I MINUSY 

Porownajmy zalety i wady swialla zaro- 
wego i blyskowego. Zaletami swiatla 
zarowego sa_: niewidki koszt i mozliwosc 
silnego przysloniecia obiektywu, ale 
przy jednoczesnym przediuzeniu czasu 
naswietlania. Minusow jest znaczrrie 
wiecej: koniecznosc zasilania sieciowego 
lub z ciezkich akumulatorow, wydziela- 
nie duzych ilosci ciepla, zmiana barwy 
swiatla wskutek starzenia sic i zmian 
napiecia sieci, krotka zywotnosc. Swiat- 
lo Wyskowe ma znacznie wiecej zalet niz 
wad; niezwykle wysoka moc w momen- 
cie btysku, krotki czas biysku, minimal- 
ne wydzielanie ciepla. stala barwa swiat- 
la, mozliwosc laczcnia ze swiailemdzien- 
nym, mozliwosc pracy w terenie. Glow- 
11 ym minusem jest wysoki koszt i duze 
wymiary urzadzeii o wiekszej energii 
blvsku. 
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WATY 1 WATOSEKUNDY 

Najwazniejsza jest olbrzymia moc emi- 
lowana w momencie biysku. Dokonaj- 
my porownania efektu fotograficznego, 
kiorego miara, bedzie uzyskana ekspozy- 
cja przy: zarowce 500 W typu Nimiphoi 
z lust rem, oswietlaczu halogenowym 
1000 W i fleszu o sredniej energii - Ls 22 
przy filmie 22 DIN. Pewnym proble- 
mem bedzie przyjeeie czasu naswietlania 

- czas biysku flesza jest staly i bardzo 
krotki - przyjmijmy czas 1/30 s, przy 
kiorym mozemy otrzymac nie poruszo- 
ne zdjecia ibtografujac aparatcm trzy- 
manym w reku. Gdy obiekt zdjecia znaj- 
duje sie w odleglosci I m. otrzymamy 
orientacyjne nastcpujace przyslony: 
500 W - F5& 1000 W - F&..M, fiesz 

- F22. Dla zrownowazenia matego flesza 
o energii 40 W-s nalezy uzyc oswietlacza 
halogenowego o mocy ok. 3 kW. Aby 
wykonac zdjecia przy czasie migawki 
rownym czasowi btysku tego flesza (ok. 
1/500 s) nalezy zajnstalowac oswietlenie 
zarowe o mocy rownej: P = Ejt — 
= 40 W s : 1/500 s = 20000 W, czyli 
20 kW (przy zatozeniu, ze sprawnosri 
obu rodzajow swialla takie same). 
Stosunkowo tanio mozna wykonac flesz 
o energii biysku jednego reflektora ok. 
120 W-s i czasie biysku 1/800 s, ktorego 
moc w momencie biysku wyniesie okolo 
100 kW (najwieksze produkowane obe- 
cnie generatory do fleszy studyjnych 
maja. w chwili btysku moc 5, ..12 MW!). 
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OD MAGNEZJI 

DO ELEKTRONOWEJ LAMPY 

BtYSKOWEJ 

Magnezja, a wiasriwie mieszanka spro- 
szkowanego magnezu z utleniaczem. by- 
la slosowana najwezesniej. Miala ona 
duza, sprawnosc; przy odleglosci obiektu 
zdjecia 2.. .4 m wystarczalo 0,3. ..0,5 g 
mieszanki. Wieksza ilosc pozwalala na 
wykonywanie zdjec v. duzych pomiesz- 
czeniach a nawet zdjec nocnych na ot- 
wartej przeslrzeni (ftit. /, zdjecia z pisma 
Photo-Technik nr I z 1926 r.). Dodat- 
kowym plusem byla stosunkowo duza 
powierzehnia ptomienia przy wiekszych 
ilosciach mieszanki. Przy spaleniu np. 
10 g wynosila ona ok. 0, 75 m 2 . Wada. 
magnezji bylo niebezpieczenstwo popa- 
rzenia i wydzielana znaczna ilosc dymu. 
Wad tych nie mialy zarowki spaleoiowe 
umieszczane w prostych lampach; do 
zaplonu takiej zarowki wystarczalo na- 
piecie 1 ,5. ..4,5 V. Czas biysku jest sto- 
sunkowo dlugi, ok. 1/50 s. Najwieksze 
z produkowanych zarowek mialy (i ma- 
ja., gdyz s^ obecnie produkowane) liczbe 
szacunkowq ponad 200. Glownym mi- 
nusem zarowek blyskowych jest koszt 

- do kazdego zdjecia konieczna jest jedna 
zarowka. Dlatego tez usta.pily one miejs- 
caduzym i pocza^tkowociezkim fleszom. 

Elektronowe lampy blyskowe, nazywa- 
ne potocznie fleszami, produkowane sa. 
w wielu odmianach konstrukcyjnych ro- 
znia^cych sie parametrami, rozny moze 
bycich podzial. Jako kryterium podzialu 
przyjmijmy przydatnosc dla oswietlenia 
rownowaznego ze stosowanym w foto- 
grafii swiatlem cia.glym. 

Rozrozniamy; 

- fiesze pojedyncze; 

- fiesze w ukladzie multiflesz; 

- fiesze studyjne. 

Rozm'a. sie one przede wszystkim moz- 
liwoscia. przewidzenia i uzyskania kon- 
kretnego efektu przy fotografowaniu. 
Mozliwosci i sposoby poslugiwania si? 
pojedynczym fleszem zostaly omowione 
u /.iS 3/91 („0 fleszu raz jeszcze"), 
Multiflesz jest to zespol zsynchronizo- 
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OSWIETLENIE - SWIATtO BtYSKOWE 



wanych fleszy tub jeden flesz z kilkomu 
reflektorami. Moga. bye one wyposazonc 
w dodatkowe zrodta swiatla zarowego 
pozwalajace przewidziecefekl blysku, sij 
to Lzw, swiatla ustaweze. 

Flesz studyjny- jest to multi flesz. ktory 
ma wbudowane w reflektory tzw. lampy 
piloiowe, ktorych charakterystyka swie- 
ccnia jest (lub powinna bye) taka sama, 
jak palmkow flesza. 

Najtatwiej zbudowac multi flesz, trzeba 
jednak miec flesze o moziiwie duzej energii 
blysku i odpowiednio je zsynchronizowac. 
Samodzielna budowa lie sza jest dose trad- 
na; najwieksze trudnosci sprawia wykona- 
nic ukladu optycznego (reflcktora) o duzej 
sprawnosci i okreslonym kacie rozsylu 
swiatta. Mamy dwie drogi: wykorzystac 
gotowe flesze o wiekszej energii blysku lub 
zmodernizowae slosunkowo tanie i popu- 
larne flcszc produkeji b. ZSRR. zwiek- 
szajac ich energie do oplymalnej. Ale naj- 
pierw nalczy podac, od czego ona zalezy. 

KILKA NIEZBEDNYCH 
WZOROW 

Energia blysku jest rowna E- C - U l ;l 
<^F-kV=W'S=J). 

Z wzoru tcgo wynika. ze wieksza ener- 
gie mozna otrzymae zwiekszajac zarowno 



FLESZ 120 W-s 



Najczesciej spotykane flesze przezna- 
czone dla amatorow maja. liezbe szacun- 
kowa w granicach 16-24 przy ftlmie 
o czulosci 100 ASA (21 DIN). Flesze 
produkeji zachodniej i krajowej maja. 
wszystkie elcmcnty ukladu dobrane do 
zalozonej energii blysku. co nie pozwala 
na zadna. ingcrencje w ieh uklad. Znaez- 
na czesc fleszy wyprodukowanych w by- 
lym Zwiazku Radzieckim ma palniki 
przeznaczone dla energii 120 W-s. Pal- 
niki te maja ksztalt podkowki i oznacze- 
nie H<J>K-l20Gtiy powiekszymy liezbe 
(a tym samym pojemnosc) kondensato- 
row. wzrosnie liczba szacunkowa flesza . 
Znamionowe napiecie pracy palnika 
HQK-120 wynosi 300 V 21 , dla osiagnie- 
eia energii blysku 120 Ws przy tym 
napieeiu potrzebna jest bateria konden- 
satorow o pojemnosci C = 2EjU 2 - okolo 
2700 p¥. Powinno sie stosowac specjal- 
ne kondensatory do fleszy. W kraju 
produkowane sa. bardzo dobre konden- 
satory do fleszy firmy Elwa, oznaczone 
WLB, o pojemnosci 330 i 800 pF, na 
napiecie 330 i 350 V. Dla uzyskania 
oplymalnej energii ok. 120 W-s nalezy 
zamontowac 3 kondensatory o pojem- 
nosci 800 p¥ i jeden 330 /lY. I'zyska sie 



szych wymiarach, gdyz nawet stosun- 
kowo niewielka ilosc ciepla. ktora wy- 
dziela sie podczas blysku, moze po dluz- 
szej pracy spowodowac pewne uszko- 
dzenie (nadtopienie)obudowy. Konden- 
satory z ukladem zasilania umieszczamy 
w obudowie (rys. 3} wykonanej z plyt 
z materialu izolacyjnego. W dolnej czesci 
znajduja sie umieszczone na plycie izo- 
lacyjnej kondensatory /. w gornej 
- uklad zasilania 2. Na gorze zasilacza 
znajduja. sie: gniazdo wtykowe reflck- 
tora S. wylaxznik sieciowy 4. neonowka 
5 oraz ewentualnie gniazdo do kabla 
synchronizacujnego 6. przycisk do wy- 
zwalania 7 i przelacznik energii 8. Dla 
uzyskania mniejszej energii kondensato- 
ry dzieli sie na sekcje przyta.czane za 
pomoca przelacznika (rys. 4). Poniewaz 
w momencie blysku wartosc chwilowa 
pradudochodzido 100 A, gniazdo prze- 
lacznika i wtykowe rcflekiora powinny 
zapewnic minimalna. rezystancje pola- 
ezenia. Najpewniejsze sa; gniazda i wtyki 
typu oklal lub o wiekszej liczbie wty- 
kow. Przelaxzania energii dokonywac 
nalczy pu calkowitym natadowaniu sic 
wszysikich sekcji kondensutorow do pcl- 
nego napiecia. na co wskazuje zapalenie 
sic dodatkowej neoniiwki {rys. J). Z jed- 
neao "enenimra mozna zasilae kilka 




pojemnosc kondcnsaiora llcsza, jak i je- 
go napifcic. Mozna dokonac tego jed- 
nak tylko w pewnych granicach, by nic 
przekroczyc warlosci tzw. wspolczynni- 
ka obcii}zenia M = C ■ U* i/sF ■ kV), gdyz 
spowodujc to skrocenie czasu pracy pal- 
nika flesza. Czas blysku rowny jest (wzor 
orientacyjny) f = C*R (yuF'Q^ms), 
R - rezystancja palnika w momencie 
blysku. Liczba szacunkowa zalezy od 
sprawnosci palnika i reflcktora, wzor 
uproszczqny jest nastepujaxy: 
Ls = k ■ JE, k = 3, 5... 4,8 l> , tak wtec przy 
czterokrotnej zmianie energii liczba sza- 
cunkowa zmieni sie dwukrotnic. 



liezbe szacunkowa ok. 42. Przy eziereeli 
kondensatoraeh energia blysku wyniesie 
144 W s, a liczba szacunkowa ok. 45. 
Najprostszy uklad zasilania sieciowego 
(rys. 2) pozwala na otrzymanie na wyj- 
sciu napiecia ok. 300 V przy napieeiu sieci 
rownym 220 V. Czas ladowania wyniesie 
2..J s. Neonowka siuzy do ustalenia pra- 
widtowej biegunowosci przylaczenia: „0" 
sieci powinno znalezc si? na „-"* konden- 
satora. Gdy biegunowosc jest prawid- 
towa, po dotknieciu palcem w punkcie 
/ neonowka zapala sie, 

W miare mozliwosci nalezy wybierac 
te flesze, ktore maj4 reflektory o wiek- 



rellektortw (2...(>1 - rys. 6. Nalczy po- 
wiekszye wymiary obudowy i odpowied- 
nio liezbe gniazd i wylacznikow. Jeieli 
kabel tacz^cy generator z reflektorem 
jest za krotki, mozna go zastapic dluz- 
szym o przekroju 0,75 lub I mm' o po- 
dwojnej izolacji. Gdy do jednego genera- 
tora przylaeza sie kilka refleklorow, ka- 
ble powinny bye takiej samej dlugosct. 

Przy projektowaniu i budowie fleszy 
szczegolna image nalezy zwrocic na nie- 
zwykle starann^ izolacj? elementow Ms- 
cych pod napieciem. Pol^czenia i lutowa- 
nia przewoduw trzeba zabezpieczyc doda- 
tkowymi koszulkami izolacyjnymi. Mini- 
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main a odleglosc miedzy clement a mi bez 
izolacji znajdujacymi sie pod napieciem 
powinoa bye wieksza niz 5 mm. Krawe- 
dzie tych elementow iiie powinny bye 
ostre, metalowe czesci obudonv musza 
bye uziemiane. ' 

MULTIFLESZ 

I SWIATtA USTAWCZE 

Poszczegolne flesze nalezy zsynchroni- 
zowac, czyli polaczyc lak, a by zapewnic 
jednoczesne i niezawodne ich wyzwole- 
nie. Najprostsza jest synchro niz acj a elek- 
tryczna. Poszczegolne fiesze laczy si? 
mi?dzy soba dwuzylowym przewodem 
(ryx. 7). Konieczncjestjednakspelnienie 
pewnych warunkow; 

- uktady zaplonowe fleszy musza. bye 
identyczne pod wzgledem elektrycznym; 
laid sam schema! i napiecia; 

- musi bye zachowana biegunowoic po- 
laczcri: 

• kable laczacc musza miec taka sama 
dlugosc. 

K.oriec przewodow laczaeyeh zuopal- 



rzone sa z jednej strony W gniazdka / do 
fleszy (rys. 5) wykonane z adapterow do 
fleszy ze srodkowym kontaktem syn- 
chronizacyjnym, a z drugiej znajduje si? 
wtyk 2 z okreslona biegunowoscia. Na 
ply tee 3 znajduja. sie gniazdka dla fleszy 
i aparalu fotograficznego 

Synchronizacja za pom oca Mysku jest 
znacznie wygodniejsza, chociaz bardziej 
kosztowna. Synchronizatory nalezy na- 
byc lub wykonac wedlug opisu w ZS 
7/90. Synchronizatory umieszcza sie na 
lacznikaeh, na ktory eh jest reflektor fle- 
sza i swiatlo ustawcze. Mocowanic syn- 
ehronizatora powinno umozliwiac zmia- 
nejego polozeniu. 

Swiatla ustawcze pomagaja. w okres- 
leniu efektu oswietlenia, ktory bedzie na 
zdjeciu. Nalezy stosowac zarowki z lust- 
rem wewn?trznym; oswietleniowe lub 
Ibtograficzne typu Nitraphiu. Kat ich 
swiecenia jest zblizony do ka,ta rozsylu 
swiatla typowego reflektora flesza. Jezeli 
odleglosc miedzy srodkami flesza i zaro- 
wkijest 100... 150 mm. to przy odleglosci 
obiekiu zdjeeia od 1.5 m paralaksa 
oswietlenia nie odgrywa wiekszej roli 



(rys. 9). Swiatlo ustawcze mozna umtes- 
cic bezposrednio na reflektorze flesza 
{fat. 10) lub na laczniku. w ktory wsuvva 
sie flesz irys. //). 

Gdy do multiflesza z generatorem na 
kilka reflektorow przeznaczy si? te re- 
fiekiory do stalego uzywania, warto ka- 
ble do zasilania palnika, synchronizacji 
i swiatla ustawczego umieseic w jednej 
wiazce. w koszulce z tworzywa sztucz- 
nego. Przewody flesza i „0" zarowki 
mozna zastapie jednym wspolnym. wie- 
dy pojedynczy wylacznik b?dzie sluzy! 
do jednoczesnego wlaczania flesza 
i swiatla ustawczego (rys. 12). Gdy flesze 
maja rozna energie blysku lub energia ta 
jest regulowana, nalezy tak dobterac 
jasnosc swiatel ustawczych. a by by la do 
tych energii proporcjonalna. Mozna tez 
stosowac polprzcwodnikowe regulatory 
napiecia. 

Edward Niemiro 

"Dla filmu o ezulosci lot) ASA. 
2l Wsp61czynnik obci;(/enia 25, czas My- 
sku 1 /800 s. minimalny zakcany odstep 
mifdzy Wyskami 10 s. 



REGENERACJA 
BATERII 

Urzadzenie skhtda sie z baterii slonecz- 
nej ( wymontowanej z uszkodzonego kal- 
kulatora) oraz klamerki do bielizny. Ele- 
ktrody wykonano ze snib z odpovviednio 
uksztattowanym Ibem. Parametry ogni- 
wa slonecznego powinny bye nastepuja- 
ce: ok. 3,5 V i 0,8... 1 mA podczas pef- 
nego stonca (zarowka o mocy 60 W 
umicszczona w odlcglosci 20 cm); w wy- 
padku wiekszych napicc i pradow stoso- 
wac przeslony. Czas ladowania ogniw 
uzywanych w zegarkach elektronicznych 
- ok. 4 h (max 8 h), Zregenerowanie 
baterii, nawei rozladowanej znacznie 
ponizcj 1,1 V, daje 3-miesieczny czas na 
kupno wtaseiwego, nowego ogniwa. 

Ogniwo stoneczne mozna takze 
wykonac samodzielnie, wykorzystujac 
tranzystory 2 N 305 5 z ot warty mi wiecz- 
kami obudowy (szczegolv: Sum zrobig 
B/S5). 



MAGNES 
JAKO KLUCZ 

Moze to bye dodatkowc zabezpieczenie 
drzwi wejsciowych. piwnicy. pracowni 
itp. Dla osobpostronnych. nie znajacych 
zasady dzialania zamka, stanowi on 
swoista tajemnice (sprawdzono w prak- 
tyce). 

Do budowy nalezy uzyc: transforma- 
tora dzwonkowego 3/5/8 V. kontaktro- 
nu {ok. 300 mA), zaczepu elckiromag- 
nctycznego. Kluczem otwierajijcym jest 
magnes trwaty (dowolny). Schemat elek- 
tryczny przedstattiono na ry sunk it. 

Mozna zastosowac dwti konlaklrony, 
ktore beda realizowaly prosta t'unkcjf 
logiczna AND. Sposob montazu zamka 
i umieszczenia kontaktronu trzeba w ka- 
zdym wypadku rozwii(zac indywidual- 
nie. 



PODSTAWKA 
POD LCD 

Wyswietlacze wykonywane sa z kru- 
ehych, szklanych plytek. Bezposrednie 
lutowanie doprowadzeri do nozek moze 
zakoriczyc si? uszkodzeniem drogiego 
elementu. 

Ktopoty z zakupem podstawek pod 
LCD zmusily mnie do ich wykonania we 
wlasnym zakresie. Wiekszosc wyswiet- 
laczy ma 40 wyprowadzen. dla teg o do 
budowy uzylem dwoch standardowych 
podstawek (cztcrdziestki). Wykonanic 
zgodne z rysunkiem. Mozna tez uzyc 
jednej podstawki rozcietej na polowy. 
ale nalezy bardzo precyzyjnie rozstawic 
elementy. 

Dariusz Drewniak 



Bektroda,,-" ' tutormowona jak no rysunkul 
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CHEMIA PRAKTYCZNA 

Amoniak w domu. Z. Wielogorski. 1 s. 11. 
Barwienie drewna. Z. Wielogorski. 4 s. 21. 
Barwienie metali. J. Teperek. 8 s. 7. 
Chemiczne ostrzenie pilnikow. Z. Wielogorski. 4 s. 23; 
7 s. 17. 

Czernienie brazu. 5 s. 30. 
Czernienie metali. J. Teperek. 6 s. 9. 
Czyszczenie futer naturalnych. 4 s. 19. 
Czyszczenie wyrobow ozdobnych. J. Teperek. 5 s. 18. 
Farby lustrzane do szkla. Z. Wielogorski. 3 s. 26. 
Identyfikacja metali szlacbetnych. 11 s. 25. 
Kapiele fotograficzne na zapas. J. Wasiak. 7 s. 19. 
Klej do PCW. 10 s. 25. 
Ksylolit. 1 s. 29. 

Lusterko dentystyczne. Z. Wielogorski. 4 s. 14. 
Mieszadlo magnetyczne. 1 s. 30. 
Mycie krysztalow. 3 s. 29. 

Naprawa powfok na drewnie. Z. Wielogorski. 1 s. 4. 
Nieszkodliwosc poliuretanow. 6 s. 30. 
Odrdzewianie siatki ogrodzeniowej. ). Teperek. 1 s. 12. 
Odtluszczanie powierzchni. J. Teperek. 3 s. 10. 
Patynowanie miedzi i jej stopow. ). Teperek. 7 s. 18. 
Regeneracja utrwalacza. ]. Siekierski. 10 s. 16. 
Srodki gasnicze. 1 s. 29. 

Usuwanie pokryc metalicznych. J. Teperek. 2 s. 25. 

Znakowanie metali. Z. Wielogorski. 1 s. 2. 

DOM - BUDOWA I REMONT 

Aby szyby nie pekahy. M. Bosakirski. 10 s. 32. 

Antena bez ptakow. W. Galus. 3 s. 5. 

Beton z zuzla i trocin. 2 s. 30. 

Domowa instalacja elektryczna. Z. Wielogorski. 3 s. 17. 

Instalacja anten TV. A. Myslihski. 1 s. 15. 

Izolacja rur zimnej wody. 11 s. 25. 

Kotki w scianach z cegty. W. Galus. 4 s. 7. 

KQrozja rur. 3 s. 29. 

Ksylolit. 1 s. 29. 

Lamperia olejna. 10 s. 26. 

Malowanie pryt azbestowo-cementowych. 7 s. 27. 

Mieszkanie na strychu. R. J. KroL 8 s. 2. 

Moja chata. W. Wieczorkiewicz 1 s. 18; Fundament 
2 s. 22; Izolacja fundamentow 3 s. 14; Sciana w budynku 
4 s. 26; Prace murarskie 5 s. 24; Dach 7 s. 30; Poddasze 
8 s. 30, 32; Krycie dachu gontem 9 s. 30. 

Naprawa drobnych uszkodzeh tynku. 3 s. 11. 

Naprawa podtogi (betonowej). M. Bosakirski. 10 s. 32. 

Naprawa ram okiennych. M. Bosakirski. 9 s. 23. 

Nowy otwor drzwiowy. 2 s. 32. 

Ocieplanie budynku. 7 s. 27. 

Ocieplanie styropianem. 9 s. 27. 

Ogrodzenie drewniane. W. Wieczorkiewicz. 10 s. 29. 

Pedzle. 3 s. 13. 

Podfogi z betonu zywicznego. 12 s. 29. 
Rynny. 2 s. 20. 

Siatka druciana. M. Bosakirski. 9 s. 23. 

Sposob na opadaj^ce drzwi. 2 s. 13. 

Stojakdo przecinania okra.glakow. A. Jankowski. 6 s. 13. 

Sztuczny marmur zywiczny. 8 s. 19. 

Wodoodporne(?) pustaki. 10 s. 25. 

Wybtyszczanie lastryka. 7 s. 9. 

Wykorzystanie sciekow. 3 s. 29. 

Wymiana ptytek eternitu. M. Bosakirski. 10 s. 7. 

DZlAtKA 

Doniczki do rozsady. R. Szerszuh. 12 s. 2. 
Folia polietylenowa. 8 s. 15. 
Inspekt. 4 s. 29. 

Kojec dla krzewow. F. Zielihski. 7 s. 15. 

Konserwacja siatek ogrodzeniowych. J. Teperek. 11 s. 16. 

tawka ogrodowa. W. Baranski. 11 s. 12. 

Narzedzie ogrodnicze. J. Wierzbowski. 4 s. 11. 

Popiol i kompost. 4 s. 28. 

Siatka druciana. M. Bosakirski. 9 s. 23. 

Wozek. P. Ciborski. 12 s. 7. 

Wskaznik zmian pogody. S. Swierczewski. 4 s. 9. 

Z daszkiem wygodniej. J. Pawelek.^9 s. 15. 

Zuzel jako nawoz? 10 s. 26. 

ELEKTRONIKA 

Aktywne anteny odbiorcze. W. Wielomski. 6 s. 20; 

sprostowanie 10 s. 2. 
Antena bazowa CB. 10 s. 25. 
Antena telewizyjna [zwrotnica antenowa, petla 

potfalowa]. J. Szado. 10 s. 14. 
Automatyczna ladowarka. W. Wielomski. 4 s. 2. 



Bezprzewodowy f^cznik. J. Wasielewski. 7 s. 22. 
Bramoton. S. Lewandowicz. 7 s. 9. 
Czujnik predkosci obrotowej silnika. A. Myslihski. 
3 s. 4. 

Domowy radiowezeL A. Myslihski. 1 s. 10. 

Generator 50 Hz. 8 s. 27; [sprostowanie! 11 s. 25. 

He za energie elektryczna.? A. Myslihski. 4 s. 6. 

Instalacja anten TV. A. Myslihski. 1 s. 15. 

Instalacja dzwonka elektronicznego. W. Wielomski. 4 s. 8. 

Kontrola swiatef stop. 9 s. 27. 

Ksiazki o rysunku elektrycznym. 1 s. 8; 12 s. 22. 

Magnes jako klucz. D. Drewniak. 12 s. 26. 

Mikrokomputer u majsterkowicza. Z. Wielogorski. 3 s. 24. 

Motoalarm. R. Lewandowski. 1 s. 21. 

Nastawny regulator temperatury. W. Pawlowski. 12 s. 22. 

Ni-Cd. E. Niemiro. 1 s. 22. 

Obliczanie cewek powietrznych. W. Wielomski. 1 s. 24. 

Odbiornik detektorowy. 5 s. 29. 

Odbior TV kablowej. 10 s. 26. 

Oszczedzanie energii elektrycznej. W. Prokopek. 8 

s. 14. 

Oswietlenie awaryjne. A. jankowski. 3 s. 2. 
Podstawka pod LCD. D. Drewniak. 12 s. 26. 
Pola.czeniowe przewody A/V. Z. Wielogorski. 3 s. 22. 
Przerobka organow elektronicznych. L. Kulig. 4 s. 2. 
Regeneracja baterii [pastylkowychi. D. Drewniak. 12 s. 26. 
Regeneracja ogniw galwanicznych. D. Szumotalski. 4 s. 4. 
Regulacja sygnatu telewizyjnego. j. Wasielewski. 12 s. 22. 
Regulacja zegarkow Eiektronika. 7 s. 27. 
Regulator wycieraczek. A. Myslihski. 6 s. 16. 
Sonda pomiarowa. Z. Wielogorski. 4 s. 13. 
Tranzystorowy zapton. 6 s. 30. 
TV SAT. 1 s. 26. 

Ukiady scalone K224 i K237. W. Wielomski. 4 s. 15. 

Ulatwienie rozruchu. A. Jankowski. 2 s. 11. 

Uniwersalny zasilacz. W. Wielomski. 3 s. 8. 

Wentylator w lazience. S. Wasilewski. 6 s. 17. 

Wiertlo z igty. 4 s. 11. 

Wskaznik napiecia. Z. Wielogorski. 1 s. 9. 

Wskaznik napiecia akumulatora. P. Biehkowski. 11 s. 30. 

Wytacznik autoalarmu. M. Chmielarz. 1 s. 1. 

Wyfacznik czasowy. ). Szado. 12 s. 15. 

Wytacznik lampy ciemniowej. E. Niemiro. 1 s. 8. 

Zaktocenia elektryczne. A. Myslihski. 5 s. 16. 

Zamienniki baterii PX21. 10 s. 25. 

Zamienniki tranzystorow. 4 s. 30. 

Zestaw glosnikowy. 3 s. 30. 

Zegar do akwarium. S. Paluch. 8 s. 9. 

ELEKTROTECHNIKA 

Domowa instalacja elektryczna. Z. Wielogorski. 3 s. 17. 
Domowa rozdzielnia elektryczna. Z. Wielogorski. 9 s. 24. 
lie za energie elektryczna? A. Myslihski. 4 s. 6. 
Oswietlenie piekarnika. A. Myslihski. 4 s. 24. 
Termowentylator z regulacja mocy. W. Adamczyk. 7 s. 24. 
Wktadki topikowe. 3 s. 30. 
Zabezpieczenie silnika. 10 s. 25; 12 s. 29. 
Zaciski elektrotechniczne. A. Neyman. 5 s. 15. 
FOTOAKADEMIA 

Kapiele fotograficzne na zapas. J. Wasiak. 7 s. 19. 

Kontrola pkikania. 8 s. 27^ 

Kontrola swiatfomierzy. E. Niemiro. 4 s. 22. 

Nareszcie biale swiatto. E. Niemiro. 7 s. 2. 

Ni-Cd. E. Niemiro. 1 s. 22. 

Nie tylko aparat. E. Niemiro. 2 s. 14. 

Niekonwencjonalne wykorzystanie obiektywu. 

E. Niemiro. 5 s. 20. 
Oswietlenie. E. Niemiro. Mozliwosci i srodki modulacji 10 s. 12; 

Srodki modulujace 11 s. 26; Swiatio bfyskowe 12 s. 18. 
Regeneracja utrwalacza. J. Siekierski. 10 s. 16. 
Sprostowanie. Swiattomierz do pomiaru swiatta 

bryskowego. 6 s. 14. 
Swiatio i oswietlenie. E. Niemiro. 9 s. 21. 
Teleflesz. E. Niemiro. 3 s. 20. 
Ulepszony celownik aparatu fotograficznego. 

Z. Wielogorski. 3 s. 9. 
Uniwersalny celownik. E. Niemiro. 6 s. 14. 
Usprawnienie obiektywu Wofna9. E. Niemiro. 3 s. 1. 
Wyla.cznik lampy ciemniowej. E. Niemiro. 1 s. 8. 
Zamienniki baterii PX21. 10 s. 25. 
HOBBY & BIZNES 

Ksiegi. 3 s. 31. Marketing. 6 s. 31. Podatki. 2 s. 31. 
Umowa spotki z o.o. 5 s. 31. Umowy. 4 s. 31. 
Wlasny biznes. 1. s. 31. 



INTROLIGATORSTWO 

Haft introligatorski. D. Vabedva. 2 s. 19. 

Kostka introligatorska. R. Szerszuh. 6 s. 24. 

Ksiazka czestego uzycia. R. Szerszuh. 2 s. 16; Sprostowanie 7 s. 2. 

Oprawa bezszyciowa. R. Szerszuh. 11 s. 18. 

Oprawa teczkowa. R. Szerszuh. 8 s. 22. 

KARTOTEKA ZtS 

Serwis. I.Pojazdy, 2. Pralka 5 s. 5; 3.Zawory czerpalne, 
4. Domowy sprzet elektryczny 6 s. 7; 5.Domowe urzadzenia 
techniczne 7 s. 7; 6. Sciany, mury, tynki, dachy 7 s. 7; 7. Rower 
7 s. 8; 8. Meble - naprawa, 9. Akumulatory 8 s. 7; 10. Sprzet RTV 
9 s. 7; 11. Aparat fotograficzny, 12.Emalie ceramiczne, 
13. Sprzet turystyczno-sportowy 10 s. 5; 14,Naprawy rozne 10 
s. 6,11 s. 9;15,Pracabezpieczna12s. 5; Uzupelnienia12s. 5. 
KATALOG AMATORA 

Odpowiedniki tranzystorow produkcji b. ZSRR. 10 s. 28; 11 s. 23. 
Tranzystory krzemowe wysokiej czestotliwosci. 1 s. 27; 

2 s. 27; 3 s. 27; 5 s. 27; 6 s. 25; 7 s. 25. 
Tranzystory produkcji b. ZSRR. 8 s. 25; 9 s. 25; 10 s. 27. 
TV SAT. 1 s. 26. 

Ukiady scalone K224 i K237. W. Wielomski. 4 s. 15. 
MIESZKANIE 

Aby szyby nie pekary. M. Bosakirski. 10 s. 32. 

Biurko. R. J. Krol. 3 s. 12. 

Biurko dzieciece. T. Dziwiszek. 6 s. 1. 

Boazeria panelowa. T. Dziwiszek. 3 s. 16. 

Domowa instalacja elektryczna. Z. Wielogorski. 3 s. 17. 

Domowa rozdzielnia elektryczna. Z. Wielogorski. 9 s. 24. 

Domowy radiowezei. A. Myslihski. 1 s. 10. 

Drzwi przesuwne do szafy. A. jankowski. 12 s. 31. 

Drzwi stylowe. Z. Graczyk. 12 s. 12. 

Dymia.cy piec. 4 s. 30. 

Folia polietylenowa. 8 s. 15. 

He za energie elektryczna/ A. Myslihski. 4 s. 6. 

Kanapa. M. Lenarczyk. 7 s. 10. 

Klatka. 9 s. 5. 

Kolki w scianach z cegly. W. Galus. 4 s. 7. 

Lekki regat. J. Pawelek. 1 s. 13. 

Lazienka jako suszarnia. A. Myslihski. 12 s. 10. 

tozko drewniane. M. Lenarczyk. 6 s. 10. 

Magnetowid i radio pod stolikiem. S. Bogdanowicz. 1 s. 7. 

Mieszkanie na strychu. R. J. Krol. 8 s. 2. 

Mocowanie hakow i kolkow. 1 s. 11. 

Motowidto. J. Wasiak. 5 s. 12. 

Nowy otwor drzwiowy. 2 s. 32. 

Odklejajaca sie tapeta. 5 s. 13. 

Oswietlenie przedpokoju. A. Myslihski. 11 s. 11. 

Oszczedny czajnik. A. Myslihski. 5 s. 9. 

Oszczedny dolnoptuk. J. Smiech. 10 s. 10. 

Oszczedzanie energii. Z. Wielogorski. 2. s. 4. 1 

Oszczedzanie energii elektrycznej. W. Prokopek. 8 s. 14. 

Oswietlenie awaryjne. A. Jankowski. 3 s. 2. 

Oswietlenie ekonomiczne. A. Jankowski. 2. s. 8. 

Oswietlenie piekarnika. A. Myslihski. 4 s. 24. 

Pawlacz ze strychem. J. Kazmierczyk. 6 s. 12. 

Plama na tapecie. 1 s. 9. 

Podstawka. M. Lenarczyk. 6 s. 32. 

Podwieszona potka. S. Bogdanowicz. 3 s. 5. 

Pojemnik kuchenny. 5. Bogdanowicz. 2 s. 15. 

Poleczka. J. Pawelek. 10 s. 4. 

Polki kuchenne. A. Myslihski. 9 s. 6. 

Regal do pokoju dzieciecego. T. Dziwiszek. 2 s. 12. 

Rosliny ozdobne. R. J. Krol. 3 s. 32. 

Sktadany stol. D. Gawerski. 9 s. 28. 

Stojak na kwiaty. B. Gudz. 5 s. 13. 

Szafa na buty. 3 s. 12. 

Szafka do lazienki. J. Pawetek. 12 s. 10. 

Szafka narozna. S. Nowacki. 4 s. 2. 

Swieczniki. M. Lenarczyk. 6 s. 32. 

Tapetowanie. J. Pawelek. 8 s. 12; 9 s. 12. 

Terma w lazience. A. Myslihski. 2 s. 26. 

Wentylator w lazience. S. Wasilewski. 6 s. 17. 

Wieszak kolumny gtosnikowej. J. Kazmierczyk. 8 s. 28. 

Wieszak na reczniki papierowe. Z. Graczyk. 10 s. 18. 

Wkladki topikowe. 3 s. 30. 

Wykladzina na scianie. A. Myslihski. 6 s. 4. 

Zabudowa fazienki. M. Kochahski. 5 s. 22. 

Zaktocenia elektryczne. A. Myslihski. 5 s. 16. 

Zaslona nad wanna.. J. Pawetek. 10 s. 4. 

Zwarty kat sypialny. T. Modelski. 8 s. 10. 

POJAZDY 

Aktywne anteny odbiorcze. W. Wielomski. 6 s. 20; 
[sprostowaniel 10 s. 2. 



Automatyczna ladowarka. W. Wielomski. 4 s. 2. 
Blokada kierownicy. J. Wasiak. 5 s. 10. 
Boczne kierunkowskazy w FSO1500. Z. Wielogorski. 4 s. 10. 
Czujnik predkosci obrotowej silnika. A. Mysliriski. 3 s. 4. 
Dodatkowe pojemniki. S. Bogdanowicz. 9 s. 2. 
Gasnica w Skodzie Favorit. S. Bogdanowicz. 5 s. 11. 
Gaznik Trabanta. 5 s. 30. 

Inne zamocowanie siodelka roweru. M. Kochariski. 

2 s. 11; Zamocowanie siodelka. P. Kowalski. 6 s. 11. 
Klucz rurkowy. B. Lasori. 10 s. 22. 
Kontrola swiatel stop. 9 s. 27. 
Lodz na kotach. S. Mikielski. 6 s. 27. 
Miejsce na zapasowy pasek kiinowy. 5. Bogdanowicz. 11s. 22. 
Motoalarm. R. Lewandowski. 1 s. 21. 
Naprawa pasow bezpieczeristwa. A. Myslihski. 10 s. 20. 
Narzedzia obok silnika. S. Bogdanowicz. 11 s. 30. 
Odlacznik akumulatora. S. Bogdanowicz. 6 s. 2. 
Odstep miedzy stykami. 4 s. 30. 
Oslona zamka samochodowego. B. Uciriski. 6 s. 15. 
Oswietlenie roweru. 7 s. 9. 

Polerka do nadwozi samochodowych. B. Lasori. 11 s. 20. 
Przednie fartuchy przeciwblotne. S. Bogdanowicz. 7 s. 15. 
Przygotowanie samochodu do zimy. ), Teperek. 10 s. 22. 
Punktak. B. Ucinski. 6 s. 11. 
Regulator wycieraczek. A. Mysliriski. 6 s. 16. 
Rower po sezonie. Z. Wielogorski. 11 s. 5. 
Rozruch silnika. 5 s. 29. 

Suwakdo obliczania zuzycia paliwa. J. Teperek. 12 s. 4. 

Sygnalizator swiatel mijania. J. Dabrowski. 4 s. 11. 

Srodki gasnicze. 1 s. 29. 

Tranzystorowy zapfon. 6 s. 30. 

Trojkat odblaskowy. S. Bogdanowicz. 5 s. 11. 

Trzpieri centrujacy. M. Kozak. 11 s. 13. 

Uchwyt Im.in. do odkrecania filtrow olejul. S. Bogdanowicz. 6 s. 2 

Uchwyt czujnika zegarowego. Z. Wielogorski. 4 s. 13. 

Ulatwienie rozruchu. A. Jankowski. 2 s. 11. 

Usprawnienie podnosnika. M. Kozak. 7 s. 29. 

Wartburg 353S. J. Teperek. Przegrzewanie sie silnika, Usterki 

swiatel coiania 12 s. 30; Wymiana termostatu 10 s. 19. 
Wcia.garka. S. Mikielski. 7 s. 20. 
Wieszak gasnicy. S. Nowacki. 8 s. 21. 
Wozek. P. Ciborski. 12 s. 7. 
Wskaznik napiecia. Z. Wielogorski. 1 s. 9. 
Wskaznik napiecia akumulatora. P. Bierikowski. 11s. 30. 
Wylacznik autoalarmu. M. Chmielarz. 1 s. 1. 
Zamienniki tranzystorow. 4 s. 30. 
Zamocowanie anteny. S. Bogdanowicz. 5 s. 10. 
Zamocowanie siodelka. P. Kowalski. 6 s. 11. 
Zegar w Skodzie Favorit. S. Bogdanowicz. 6 s. 23. 
Zarowka regulatorem napiecia alternatora. 

Z. Wielogorski. 7 s. 28. 

PORADNIA TECHNICZNA 

Antena bazowa CB. 10 s. 25. Beton z zuzla i trocin. 

2 s. 30. Czernienie brazu. 5 s. 30. Czyste pilniki. 5 s. 29. 
Dekoder w OTVC Flektronika. 4 s. 30. Dymiacy piec. 

4 s. 30. Elastyczna forma. 2 s. 30. Elektroniczna czujka. 

9 s. 27. Etylina 94 z etyliny 86. 4 s. 30. Gaznik Frabanta. 

5 s. 30. Generator 50 Hz. 8 s. 27; [sprostowaniel 11s. 25. 
Identyfikacja metali szlachetnych. 11 s. 25. Izolacja rur 
zimnej wody. 11 s. 25. Klej do PCW. 10 s. 25. Kontrola 
plukania [w fotolaboratoriuml. 8 s. 27. Kontrola swiatel 
stop. 9 s. 27. Koperty wlasnej roboty. 3 s. 29. Korozja rur. 

3 s. 29. Ksylolit. 1 s. 29. Lamperia olejna. 10 s. 26. 
Lutowanie chlodziarki. 11 s. 25. Laczenie rur 
aluminiowych. 6 s. 30. Mycie krysztalow. 3 s. 29. 
Naprawa namiotu. 9 s. 27. Nieszkodliwosc 
poliuretanow. 6 s. 30. Ocieplanie styropianem. 9 s. 27. 
Odbiornik detektorowy. 5 s. 29. Odbior TV kablowej. 10 
s. 26. Odstep miedzy stykami. 4 s. 30. Plamy na 
wykladzinie PCW. 11 s. 25. Podlogi z betonu 
zywicznego. 12 s. 29. Polerowanie metapleksu. 8 s. 27. 
Renowacja tablicy [szkolnejl. 8 s. 27. Rozruch silnika. 
5 s. 29. Sklejanie teflonu z drewnem. 5 s. 30. Szkodliwosc 
farby emulsyjnej. 3 s. 30. Srodki gasnicze. 1 s. 29. 
Tranzystorowy zaplon. 6 s. 30. Wodoodporneffl pustaki. 

10 s. 25. Wykorzystanie sciekdw. 3 s. 29. 
Zabezpieczenie silnika. 10 s. 25; Isprostowaniei 12 s. 29. 
Zamienniki baterii PX21. 10 s. 25. Zamienniki 
tranzystorow. 4 s. 30. Zestaw glosnikowy. 3 s. 30. Zuzel 
jako nawoz? 10 s. 26. 

PRACA DLA WIELU 

Razem. 7 s. 3. Marketing. 7 s. 17. Zalozenie firmy. 8 s. 17; 11 s. 17. 
Chemiczne ostrzenie pilnikow. Z. Wielogorski. 7 s.17. 
Drukowanie tkanin. |. Teperek. 8 s. 16. Kamienie ozdobne. 
Z. Wielogorski. 8 s.17. Konserwacja siatek 
ogrodzeniowych. J. Teperek. 11 s.16. Makrama. 
j. Wierzbowski. 7 s. 16. Nanoszenie poVvlok [metalicznychl. 
Z. Wielogorski. 9 s. 16. Noz jarzyniak. R. Szerszuri. 10 5. 17. 
Pudelko na upominki. Z. Wielogorski. 9 s.17. Ramy 
ozdobne. ), Teperek. 9 s. 17. Torby papierowe. R. Szerszuri. 
12 s.16. Woda destylowana. Z. Wielogorski. 10 s.17. 



Zastosowanie trocin. J. Teperek. 11 s.17. 
SERWIS 

Czyszczenie wyrobow ozdobnych. J. Teperek. 5 s. 18. 
Dymiacy piec. 4 s. 30. 

jaga. Eiektryczna maszynka do miesa. A. Mysliriski. 8 s. 4. 
Kartoteka ZtS. 5 s. 5; 6 s. 7; 7 s. 7; 8 s. 7; 9 s. 7; 10 s. 5; 11 s. 9; 12 s. 5. 
Klejenie ferrytow. Z. Wielogorski. 4 s. 9. 
Konserwacja maszyny do pisania. J. Wasiak. 4 s. 24. 
Konserwacja maszyny do szycia. J. Wasiak 6 s. 18; 

Konserwacja napedu maszyny do szycia 7 s. 4; 

Regeneracja czesu maszyny do szycia lucznik kl. 432 S s.9. 
Konserwacja nadkuchennego odswiezacza powietrza. 

J. Wasiak. 12 s. 8. 
Krajalnica. A. Mysliriski. 9 s. 4. 
Naprawa drazka sterowego. A. Barwinek. 3 s. 7. 
Naprawa imbryka. J. Pawelek. 11 s. 8. 
Naprawa pasow bezpieczeristwa. A. Mysliriski. 10 s. 20. 
Naprawa wirnika zmywarki SL85p. A. Mysliriski. 1 s. 7. 
Obudowa maszyny do szycia. S. Nowacki. 4 s. 12. 
Oslona grzalki [pralki wirnikowejl. M. Kozak. 9 s. 11. 
Oszczedny czajnik. A. Mysliriski. 5 s. 9. 
Oszczedny dolnopluk. J. Smiech. 10 s. 10. 
Oswietlenie piekarnika. A. Mysliriski. 4 s. 24. 
Podporka. J. Warchulski. 5 s. 9. 
Pralka wirnikowa. Z. Wielogorski. 9 s. 10. 
Programator temperatury w pralce PS663 BIO. 

A. Mysliriski. 1 s. 6. 
Przerobka organow elektronicznych. L. Kulig. 4 s. 2. 
Regeneracja gniazd zaworow. Z. Wielogorski. 2. s. 1. 
Regeneracja ogniw galwanicznych. D. Szumotalski. 4 s. 4. 
Urwany uchwyt [zamka blyskawicznegol. 4 s. 7. 
Uszczelki silikonowe. Z. Wielogorski. 4 s. 18. 
Uszczelnianie zaworow. Z. Wielogorski. 1 s. 14. 
Wymiana fartucha pralki. P. Pawlowicz. 10 s. 2. 
Wymiana fartucha w pralce PS663. A. Mysliriski. 5 s. 8. 
Zaklocenia elektryczne. A. Mysliriski. 5 s. 16. 
Zestaw tnacy (maszynki do mielenia] moze sluzyc 

dluzej. W. Barariski. 7 s. 13. 
TURYSTYKA, WYPOCZYNEK 
Lutownica awaryjna. B. Gbur. 5 s. 15. 
Lodz na kolach. S. Mikielski. 6 s. 27. 
Naprawa namiotu. 9 s. 27. 

Podgrzewacze turystyczne. Z. Wielogorski. 6 s. 6. 

Suszenie grzybow. 8 s. 29. 

Sygnalizator brania. B. Lasori. 10 s. 7. 

Wskaznik zmian pogody. S. Swierczewski. 4 s. 9. 

Zbior i suszenie ziot. 5 s. 32. 

WARSZTAT - MATERIAtY I NARZEDZIA 

Automatyczna ladowarka. W. Wielomski. 4 s. 2. 

Bloki olowiane. J. Wasiak. 10 s. 24. 

Czyste pilniki. 5 s. 29. 

Dlutka snycerskie. J. Warchulski. 5 s. 4. 

Dyma-8. Modyfikacje. Z. Graczyk. 8 s. 20; 

Usprawnienia. J. Cybulski, Z. Wielogorski. 

Mocowanie stolu 11 s. 20; Kola jezdne 11 s. 21. 
Frezarka z malej szlifierki ka.towej. |. Kurkowski. 5 s. 1. 
Jak rozpoznac gatunek stali. J. Wasiak. 9 s. 28. 
Ka.tomierz nastawny. B. Lasori. 6 s. 17. 
Klejenie porcelany i szkta. Z. Wielogorski. 3 s. 6. 
Klucz rurkowy. B. Lasori. 10 s. 22. 
Kolec. R. Szerszuri. 9 s. 9. 
Kostka introligatorska. R. Szerszuri. 6 s. 24. 
Lusterko dentystyczne. Z. Wielogorski. 4 s. 14. 
Lutownica awatyjna. B. Gbur. 5 s. 15. 
Mieszadlo magnetyczne. 1 s. 30. 
Mikrokomputer u majsterkowicza. Z. Wielogorski. 3 s. 24. 
Miniaturowa obrabiarka, B. Lasori. 10 s. 8. 
Miniaturowa polerko-szlifierka oscylacyjna. 

Z. Wielogorski. 4 s. 1. 
Miniwiertarka. A. Mysliriski. 9 s. 20. 
Mocowanie wezy gumowych. M. Kochariski. 2 s. 9. 
Modyfikacja szczypiec. Z. Wielogorski. 3 s. 9. 
Motowidlo. J. Wasiak. 5 s. 12. 
Narzedzia z odzysku. B. Uciriski. 9 s. 31. 
Narzedzie ogrodnicze. J. Wierzbowski. 4 s. 11. 
Noz introligatorski. R. Szerszuri. 5 s. 7. 
Oprawka zyletki. Z. Wielogorski. 5 s. 15. 
Osadzenie siekiery. M. Bosakirski. 10 s. 32. 
Pedzelek. R. Szerszuri. 7 s. 6. 
Pedzel niezbednik. M. Bosakirski. 10 s. 32. 
Pedzle. 3 s. 13. 

Pilniki do dorabiania kluczy. M. Kozak. 6 s. 14. 

Pojemnik-dozownik. D. Bagiriski. 10 s. 7. 

Polerka do nadwozi samochodowych. B. Lasori. 11s. 20. 

Przedluzenie stolu obrabiarki. A. Jankowski. 7 s. 14. 

Przyrzad do regeneracji gniazd zaworow. R. Warda. 11. s. 2. 

Przyrzad szlifierski. D. Bagiriski. 7 s. 18. 

Punktak. B. Uciriski. 6 s. 11. 

Regulacja mocy lutownicy. Z. Wielogorski. 2 s. 10. 
Skrobak Ido powlok lakierniczychl. D. Bagiriski. 11 s. 15. 
Smarowniczka ze strzykawki. M. Kozak. 1 s. 7. 



Sonda pomiarowa. Z. Wielogorski. 4 s. 13. 

Stojak do przecinania okra.glakow. A. Jankowski. 6 s. 1 3. 

Stolik do pilarki katowej. T. Kulej. 8 s. 18. 

Super krotki wkretak. J. Wasiak. 11 s. 2. 

Sruba srubie nierowna. A. Jankowski. 10 s. 2. 

Trzpieri centrujacy. M. Kozak. 11 s. 13. 

Trzpieri do szlifowania gniazd zaworow. 8 s. 28. 

Uchwyt Im.in. do odkrecania filtrow olejul. 

S. Bogdanowicz. 6 s. 2. 
Uchwyt cykliny. B. Gudz. 5 s. 22. 
Uchwyt czujnika zegarowego. Z. Wielogorski. 4 s. 13. 
Uchwyt walkow i rurek. R. Szerszuri. 5 s. 14. 
Uniwersalny scia.gacz. B. Lasori. 11 s. 14. 
Uniwersalny zasilacz. W. Wielomski. 3 s. 8. 
Usprawnienie podnosnika. M. Kozak. 7 s. 29. 
Usprawnienie stojaka wiertarki. Z. Graczyk. 7 s. 12. 
Usprawnienie uchwytu wiertarki. W. Galus. 3 s. 7. 
Warsztat Ina stolku kuchennyml. J. Wasiak. 12 s. 20. 
Wiertlo z igry. 4 s. 11. 
Wkretak katowy. M. Bosakirski. 10 s. 32. 
Wybijanie otworow. M. Bosakirski. 10 s. 32. 
Wyciszone kucie. ). Wasiak. 9 s. 18. 
Wykrecanie urwanych srub. Z. Wielogorski. 2. s. 2. 
Wypozyczalnie elektronarzedzi. 2 s. 7, 3 s. 22; 4 s. 14; 12 s. 6. 
Zgrzewanie folii polietylenowej. Z. Wielogorski. 10 s. 10. 
WARSZTAT - TECHNOLOGIE 
Aby szyby nie pekaly. M. Bosakirski. 10 s. 32. 
Amoniak w domu. Z. Wielogorski. 1 s. 11. 
Barwienie drewna. Z. Wielogorski. 4 s. 21. 
Barwienie metali. J. Teperek. 8 s. 7. 
Bloki olowiane. J. Wasiak. 10 s. 24. 
Chemiczne ostrzenie pilnikow. Z. Wielogorski. 4 s. 23; 
7 s. 17. 

Ciecie szkla. 1 s. 9. 

Czernienie brazu. 5 s. 30. 

Czernienie metali. J. Teperek. 6 s. 9. 

Czyste pilniki. 5 s. 29. 

Czyszczenie futer naturalnych. 4 s. 19. 

Czyszczenie wyrobow ozdobnych. J. Teperek. 5 s. 18. 

Docisk przez styropian. J. Warchulski. 6 s. 15. 

Drukowanie tkanin. J. Teperek. 8 s. 16. 

Elastyczna forma. 2 s. 30. 

Farby lustrzane do szkla. Z. Wielogorski. 3 s. 26. 
Kamienie ozdobne. Z. Wielogorski. 8 s. 17. 
Klejenie drewna. 11 s. 14. 
Klejenie ferrytow. Z. Wielogorski. 4 s. 9. 
Klejenie porcelany i szkla. Z. Wielogorski. 3 s. 6. 
Konserwacja siatek ogrodzeniowych. J. Teperek. 11 s. 16 
Koperty wlasnej roboty. 3 s. 29. 
Korozja rur. 3 s. 29. 

Laminowanie - technologia uniwersalna. T. Dziwiszek. 4 s. 20. 

Lusterko dentystyczne. Z. Wielogorski. 4 s. 14. 

Laczenie rur aluminiowych. 6 s. 30. 

Makrama. J. Wierzbowski. 7 s. 16 

Mocowanie papieru sciernego. W. Galus. 4 s. 21. 

Mocowanie przy klejeniu. J. Warchulski. 6 s. 17. 

Naprawa powlok na drewnie. Z. Wielogorski. 1 s. 4. 

Odkrecanie nakretek. Z. Wielogorski. 11 s. 22. 

Odrdzewianie siatki ogrodzeniowej. J. Teperek. 1 s. 12. 

Odtluszczanie powierzchni. J. Teperek. 3 s. 10. 

Oprawianie akwarel i grafik. 1 s. 13. 

Patynowanie miedzi i jej stopow. J. Teperek. 7 s. 18. 

Podporka. J. Warchulski. 5 s. 9. 

Regeneracja gniazd zaworow. Z. Wielogorski. 2. s. 1. 

Siatka druciana. M. Bosakirski. 9 s. 23. 

Sklejanie teflonu z drewnem. 5 s. 30. 

Suszenie w podczerwieni. W. Galus. 4 s. 13. 

Szczotkowa metalizacja stali. 4 s. 21. 

Sztuczny marmur zywiczny. 8 s. 19. 

Tapetowanie. J. Pawelek. 8 s. 12; 9 s. 12. 

Torby papierowe. R. Szerszuri. 12 s. 16. 

Twierdzenie Talesa w praktyce. M. Bosakirski. 11 s. 13. 

Usuwanie pokryc metalicznych. J. Teperek. 2 s. 25. 

Uszczelki silikonowe. Z. Wielogorski. 4 s. 18. 

Uszczelnianie zaworow. Z. Wielogorski. 1 s. 14. 

Wyciszone kucie. J. Wasiak. 9 s. 18. 

Wykrecanie urwanych srub. Z. Wielogorski. 2. s. 2. 

Zdobienie tkanin. Z. Wielogorski. 11 s. 28. 

Znakowanie metali. Z. Wielogorski. 1 s. 2. 

WARSZTAT - URZADZENIE 

Domowa rozdzielnia eiektryczna. Z. Wielogorski. 9 s. 24. 
Oswietlenie awaryjne. A. Jankowski. 3 s. 2. 
Oswietlenie ekonomiczne. A. Jankowski. 2. s. 8. 
Pojemniki na drobiazgi. A. A. Cipora. 9 s. 5. 
Uchwyt do narzedzi. 3 s. 13. 
Wcia.garka. S. Mikielski. 7 s. 20. 

ROZNE 

Portfel na rzepie. J. Szuksztul. 8 s. 21. 
Klub Przyjaciol ZROB to SAM. Podaj dalej 1 s. 19; 
[pierwsze zgloszenia] 2 s. 3; 3 s. 3; 3 s. 19; 5 s. 3; 6 s. 3. 
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ZABEZPIECZENIE I 
SILNIKA • 



Porada zamieszczona w ZtS 
10/92 jest bledna. Zastoso- 
wanie si? do niej moze, nie- 
stety, zaowocowai uszko- 
dzeniem silnika. 

Wyjasniam kwesti? za- 
bezpieczeri silnikow trojfa- 
zowych klatkowych na na- 
pigcie 380 V. Z normy 
PN-58/E-05012 wynika, ze 
silnik powinien byi zabez- 
pieczony od zwarcia oraz od 
przeciazenia. Punktem wyj- 
seia do dobrania zabezpie- 
czeri silnika jest znajomosc 
prqdu znamionowego Jn 
oraz pradu rozruchowego 
Jr. Ich wartosci sa. podane 
na tabliczce znamionowej 
silnika; mozna je takze zna- 
lezc w katalogu silnik6w. 
Podaje w3rtosci Jn oraz Jr 
w silnikach o mocy 5,5 kW 
- trzymaja.c si? przykladu 
z ZtS 10/92. 
Silniki serii Se 
3800 obr/min - 11,4 A, 59.3 A; 
15.00 obr/min -11,3 A. 67,8 A; 
1000 obr/min - 11,9 A, 77,4 A; 
750 obr/min - 13,0 A, 72.8 A. 
Silniki nowszej serii Sf 
3800 obr/min - 11,2 A, 76,2 A; 
1500 obr/min - 11,7 A, 81.9 A; 
1000 obr/min - 13,0 A, 84.5 A; 
750 obr/min - 13.7 A, 75,4 A. 

Jak widac, jesi znaczna 
rozbieznosc wartosci pradu 
rozruchowego silnik6w o tej 
samej mocy, dochodzaca 
w lym wypadku do ok. 1 5 A. 
Rowniez wartosci pradu 
znamionowego rdznia, si? 
a 2,5 A w zaleznosci od typu 
silnika i predkosci obroto- 
wej, Oczywiscie wartosci te 
b^dfj odmiene dla silnikow 
o innej mocy, 

Przedstawione powyzej 
dane swiadcza, o bl?dzie 
w tekscie porady zamiesz- 
czonej w ZtS 10/92. Prqd 
rozruchowy jest wiekszy od 
znamionowego nie 2.3 ra- 
zy, lecz 5, 6, a w wiekszych 
silnikach nawet 7 razy. Ko- 
lejnym bl?dem jest rada, by 
zabezpieczenie termiczne 
nastawiac na wartosc pra,du 
rozruchowego. Ze wzgledu 
na to, ze prad rozruchowy 
plynie przez krbtki czas, nie 
powoduje on uszkodzenia 
silnika. Gdyby zatozyc prze- 
plyw pradu 2...3-krotnie 
wiekszego od znamionowe- 
go przez dluzszy czas, po- 
trzebny na nagrzanietermika 



- jak chce autor porady pod- 
pisujqcy si? literkami W.W. 

- silnik zostatby zniszczony. 
Wracam do konkretow. 

Zabezpieczenie zwarciowe 
realizowane jest najcz^sciej 
za pomocq bezpieczntk6w 
topikowych dobranych do 
odpowiedniego silnika. 
Bezpieczniki dobiera sie sto- 
sownie do rodzaju rozruchu, 
jaki wystrjpuje przy danym 
urzqdzeniu, tzn. czy silnik 
rusza pod obciazeniem, czy 
bez obciazenia oraz w zalez- 
nosci od rodzaju wkladki to- 
pikowej, tzn. o dzialaniu 
zwlocznym lub bezzwiocz- 
nym. I tak np. dla wkladki 
O dzialaniu zwlocznym 
wspdlczynnik z wynosi; dla 
rozruchu lekkiego 3,0; sred- 
niego 2,5; ciezkiego 1,6. 
Aby dobrac wkladke topiko- 
wa, nalezy prad rozrLichowy 
silnika Jr podzielic przez 
wspdlczynnik y. Otrzymuje- 
my wartosrj prqdu bezpiecz- 
nika, oczywiscie dobieramy 
zbltzonc] wartos6 z wystgpu- 
jfjcych wkladek. 

Spos6b realizacji zabez- 
pieczenia zwarciowego po- 
daje dla zobrazowania calo- 
mel zagadntenia zabezpie- 
czeri silnikow {najczesciej 
wystepujqcych w warun- 
kach nieprzemystowych). 
Porada zamieszczona w ZtS 
10/92 dotyczyla jedynie za- 
bezpieczeri termicznych, 

Zabezpieczenie termiczne 
(przecigzeniowe) silnika 
stanowi przekaznik termicz- 
ny, tzw. termik. Przekaznik 
taki ma regulacj? w pewnym 
zakresie. Pokrgtlo nalezy 
ustawic w okreslonym polo- 
zeniu wzgledem skali. War- 
tosc nastawionego prqdu 
zadzialania termika ma wy- 
nosic 1,1 wartosci pradu 
znamionowego silnika. 
Podkreslam - 1 ,1 Jn, a nie Jr. 

Norma dopuszcza takie 
przylqczenie silnika do sieci, 
aby prad rozruchowy nie 
przekroczyt 60 A. Zatem 
mniejsze silniki mozna przy- 
laczad bezposrednio, wi?k- 
sze przez przelacznik gwiaz- 
da-tr6jka.t. Jezeli wymog ten 
nie moze bye zachowany, 
przy)a,czenie do sieci „moze 
nast^pic tylko za zgodtj za- 
rza,du sieci etektroenergety- 
cznej". W praktyce, w wa- 
runkach nieprzemyslowych, 
sytuacje takie prawie nie 
wystepujg. 

Ztegoconapisalem wyni- 
ka, ze aby prawidlowo za- 



bezpieczyt silnik termicznie 
nalezy pomnozyc wartosc 
pradu znamionowego silni- 
ka przez 1.1. a nastepnie 
dobrac termik tak. aby ob- 
liczona wielkosc miescita sie 
w zakresie jego pracy. 

Przekaznik termiczny mu- 
si wsp6lpracowad ze stycz- 
nikiem (r6wniez dobranym 
do mocy silnika), poniewaz 
on sam nie przerywa obwo- 
du prqdowego silnika. Po- 
woduje jedynie za pomocq 
swego zestyku rozwarcie 
obwodu cewki stycznika. 

Dla petnej informacji na- 
lezy takze wspomniec o wy- 
(gcznikach silnikowych, np. 
typu M671, ktdre stanowit) 
alternatyw^dla zestawu sty- 
cznik-termik. Moga. byrj sto- 
sowane tarn, gdzie sterowa- 
nie silnikiem odbywa si£ 
z jednego miejsca. W wypa- 
dku stycznika miejsc zalq- 
czania i wylqczania moze 
bye dowolna liczba. Wylq- 
cznik M611 ma wbudowa- 
ne zabezpieczenie termiczne 
o roznych zakresach oraz za- 
bezpieczenie zwarciowe, 
wtedy silnik nie musi miei 
oddzielnych bezpiecznikow 
Lepiej jednak obwdd wiek- 
szego silnika wydzielic za 
pomocq bezpiecznikow z re- 
szty instaiacji. 
Bogdan Wereszczynski 
Krakow 

Od redakeji Przepraszam) Czytel- 
nikow za ^jmieszczenie bl(?dne| od- 
powiedzi na s. 23 w ZtS 10/92. 



PODtOGI 
Z BETONU 
ZYWiCZNEGO 



Pan Janusz Podyma, Ra- 
szowek. Podlogi bezspoi- 
nowe z betonow zywicz- 
nych (rbwniez z zastosowa- 
niem zywicy epoksydowej, 
np. Plastidur) ze wzglgdu na 
wlasciwosci mechaniczne 
powinny bye wykonywane 
w pomieszczeniach, w kto- 
rych: 

- istnteje zagrozenie dziala- 
nia na podlog? agresyw- 
nych substancji chemicz- 
nych i wilgoci; 

- wystgpujq w toku eksptoa- 
tacji znaczne obcia.zenia sta- 
tyczne i dynamiczne; 

- wymagana jest duza od- 
pornosc na scieranie i pyle- 
nte. 



Piszqc z prokhq o porady daphz na koperck 
..Poradniit techtticzna", zalqcz do listu zttad- 
resmranq do titbit kopert? oraz htzem zim- 
czek pocztowy o wartosci obowiqzujqcejw da- 
nym czwsie oplaty za list zwykly zamiejscowy. 
W liiek moze bye zawarte tylko jedno pyta- 
nie. jV/V odpowiadamy na listy vtskazujqce, ze 
eel proiby jest inny nit ezysto amatorski, 

Informacja o kserokopiaeh z pablikaeji 
archiwalnych na s. 5 i ..Kartoteka ZtS"). 

Przesylanych znaczkdvi nie mracamy. 

(Red.) 



Szczegdlnie korzystne jest 
stosowanie tego typu posa- 
dzek w obtektach przemys- 
lowych. takich jak: mleczar- 
nie. zaklady przemyslu spo- 
zywezego, chemicznego, 
wlokien syntetycznych, tek- 
stylnego, maszynowego, 
precyzyjnego itp. 

Nawierzchnie betonow^ 
grubosci 2., .5 mm (zaleznie 
od intensywnosci obcia,zer\ 
uzytkowych) wykonuje sie 
poprzez wylanie na pod- 
klad z betonu zwirowego 
i rozprowadzenie po nim 
masy betonu zywicznego. 
po uprzednim zagruntowa- 
niu podkladu roztworem zy- 
wicy. Beton zywiczny utwa- 
rdza sie pod wplywem do- 
danych katalizatorow. Po 
podlodze mozna chodzic po 
ok. 24 h. calkowite utwar- 
dzenie nastepuje po 4.. .8 
dniach. 

Rozwiqzanie to, z uwagi 
na stosunkowo wysokq ce- 
ne zywicy epoksydowej, nie 
jest tanie. Podloga pozosta- 
je dosyc szorstka, co nie 
sprzyja stosowaniu jej w bu- 
downictwie mieszkanio ■ 
wym. 

Radztmy wykonad w la- 
zience posadzk? lastrykowa, 
a w innych pomieszczeniach 
zastosowad przyjemntejsze 
w wyglqdzie i dotyku od 
betonu rbznego rodzaju wy- 
kladziny PCW, dywanowe 
lub podlogowe deszczulko- 
we (parkiet albo mozaika). 
Obecnie na rynku znajduje 
si? wiele materiatbw wykla- 
dzinowych o cenach czesto 
nie wyzszych niz koszt po- 
sadzki zywicobetonowej. 

A. Z. 
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rzcgrzewanie si? silnika moze 
I Jfl bye spowodo wane niesprawnos- 
ria. jednego z elementow ukladu 
chlodzenia. 
Pasek klinowy. Pod naciskiem keiuka 
(sila ok. 2,5 kG, tj. ok. 25 N), przylozonego 
w polowie odlegtosci pomi?dzy kolarni pa- 
sowymi pompy wodncj i altcrnatora, pasek 
klinowy powinien ugiac si? o 10... 15 mm. 
Jcsti ugiecie to jest mniejsze. pasek klinowy 
jest naci^gniety zbyt mocno; w przcciwnym 
wypadku pasek nalezy naciagnac. Przed- 
lem jednak trzeba pasek poddac starannym 
ogl?dzinom. szezegolnie od strony wewnet- 
rznej i z bokow. Pekniecia lub wystrz?pie- 
nia sygnalizuja koniecznosc jego wymiany. 
Pasek w dobrym stanie mozna eksploato- 
wac dalej po naciajnicciu. W tym eelu 
kluczem nasadowym tnyna&ete luzuje sie 
dwie nakreiki na srubach moeujaeyeh pod- 
staw? altcraalora do bloku silnika. Miedzy 
blok a obudow? altcrnatora wtozyc dzwig- 
nie, jej funkeje moze spelniae np. duzy 
wkretak, lyzka do opon itp.. a nast?pnie 
odsunac nia alteraaior od bloku silnika na 
lyle, ze naciaj paska b?dzie prawidlowy. 
Nie zmniejszajijc naeisku na dzwigni? do- 
krecic nakretki mocujijce alternator. Po 
wyjeciu dzwigni jeszcze raz sprawdzic na- 
eia.g paska. 



Termomelr- Q Wylqczmk wenfytotora 




Naciynie 



Patnik 



Termostat. Objawy niesprawnosci termo- 
statu opisalismy w ZtS 10/92. Jezeli pojawi- 
ly si? one w czasie jazdy, to - wykorzystuj^c 
inform acje podane we wspomnianym ar- 
tykulc - mozna termostat talwo i szybko 
wyjax, a jazde kontynuowac do najbliz- 
szego warsztatu. Wymontowany termostat 
mozna poddac sprawdzeniu. Do naczynia 
nalac tyle wody, a by termostat mogl bye 
w niej calkowicie zanurzotiy. Na naczyniu 
polozyc drewniany lub metalowv pret i za 
pomoca kawalka drum zawiesic na nim 
termostat. W wodzie zanurzye termometr 
o zakresie nie mniejszym niz 10(TC tak. a by 
jego zbiomik z rtecia. znalazl si? na wysoko- 
sei termostatu (nx). Naczynie ogrzewac, 
obserwujac zachowanie sie grzybka zaworu 
termostatu. W temperaturze 85"C grzybek 
powinien zaezac otwierac przelot. by 
w 95"C osia_gnae peine otwarcie; odleglosc 
pomiedzy przylgnia. grzybka a gniazdem 
powinna wyniesc 6 mm. Po wylaczeniu 
ogrzewania grzybek powinien calkowicie 
zamknac przelot w temperaturze 85°C. 
Cykl ogrzewania i chlodzenia nalezy po- 
wtorzyc 2 lub 3 razy dla upewnienia sie;, czy 
termostat reaguje na zmiany temperatury 
w sposdb plynny i odwraealny. 
Wentylator chtodnicy i jego wylacz- 
nik. Chtodniea samochodu ll'urtburg jest 
bardzo sprawna i wentylator uruehamia sie 
raezej rzadko. Sprawdzian dzialania wen- 
tylatora polega na zdjeeiu zlaczy konck- 
torowych z przewodami z wylaeznika-czuj- 
nika temperatury wkreconego w gniazdo 
umieszczone z prawej strony chlodnicy. 
w dolnej jej. czesci. Zwarcie tych zlaczy 
konektorowycb powinno spowodo wac 
uruchomienie si? silnika wentylatora, 

Sam wylacznik mozna sprawdzic dopie- 
ro po zdemontowaniu go z chlodnicy, wy- 
maga to spuszczenia 2... 3 dm' 1 plynu z ukla- 



du chlodzenia. Strat plynu mozna uniknac, 
jezeli na wylot zaworu spustowego naciqg- 
nie si? odeinek cienkiej nirki gumowej lub 
z tworzywa sztucznego. a sam plyn spusz- 
czac sie bedzie powoli do podstawionego 
naczynia. 

Wykrecony wylacznik (nie zgubic 
uszczelki) wiesza si? w naczyniu z woda. 
(rys, ). W odroznieniu od termostatu, 
w wodzie moze bye zanurzona tylko jego 
cylindryczna cz?sc od strony gwintu. Bla- 
szki konektorowe wyl;|cznika polaczyc sze- 
regowo z bateria. plaska. 3R12 i zardwka 
4.S...6 V, np. tzw. rowerowa. lub radiowa.. 
Rozpocza.c podgrzewanie. Wyhjcznik po- 
winien spowodo wac zamknieeie sif obwo- 
du elektryeznego i zapalenie sie zarowki, 
gdy woda bedzie mi a la temperature nie 
wy/sza in / 95"Czpsniecie zarow ki powin- 
no nast^pic przy ok. 85°C. 

Sprawny wylacznik wentylatora nalezy 
wkrecic w gniazdo w chlodnicy pamietajnc 
o uszezelce, przyla,czyc do niego zlacza kone- 
ktorowe przewodow zasilajaach wentyla- 
tor, napclnic uklad chlodzenia plynem i sta- 
rannie go odpow-ietrzyc (ZtS 10/92). 

Zdarza si?, ze przeprowadzenie opisa- 
nyeh ezynnosei spravulzajac\eh wykaze pc- 
tna. sprawnosc elcmenlow, a jednoczesnie 
nadal obserwuje si? przegrzewanie si? sil- 
nika. W moim Wartburgu wysla^pita laka 
wlasnic sytuacja. W warsztaeie napraw- 
czym okazalo si?, ze uszkodzeniu ulegla 
uszczelka pod gtowic;[ i stalo si? to przy- 
ezyna przedmuchu powietrza i spalin do 
kanalow' chlodzacych (tzw. plaszcza wod- 
nego) w kadlubte silnika. Pod kopulka 
przykrywaj^ca. termostat tworzyl si? korek 
gazowy. Powodowalo to przerwanie obie- 
gu plynu chlodzqcego i objawy przegrzewa- 
nia niemozliwe do odroznienia od tych. 
ktore wynikaja z uszkodzenia termostatu. 
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USTERKI SWIATEt COFANIA 



Pierwsza usterka przejawia si? nieswiece- 
niein si? lamp po wlaxzeniu biegu wstecz- 
nego. druga - cia_g!ym swieceniem po usta- 
wieniu dzwigni zmiany biegow w dowol- 
nym polozeniu. Obie mesprawnosei mog^ 
oznaczac koniecznosc wymiany wlacznika 
swiate! eofania, 

Jezeli lampy w ogole si? nie swiec;}, 
nalezy zac/ac od sprawdzenia bczpicezni- 
ka. Jest on szosty liczttc od przodu wozu. 

Sam w(4cznik swiatel eofania znajdujc 
si? z lewej strony skrzyni przekladniowej. 
Jest to micjsce wyja.tkowo nickorzystne, 
gdyz jest on narazony na z;mieczyszczenie 
blotem wyrzucanym spod kola. Aby uzys- 
kae stosunkowo latwy dost?p do niego, 
nalezy podniesc do gory lewa slron? s;imo- 
ehodu i zdja^c lewe przednic kolo. 

Przy braku swiecenia lamp eofania trze- 



ba zacziic od oczyszczenia stykow ko- 
nektorowych przewodow i wlacznika, 
gdyz w wyniku ich zanieczyszezenia lub 
korozji mogla powstac przerwa w obwo- 
dzie. Po oczyszezeniu nalezy wlijczyc za- 
plon i zewrzec kohcowki przewodow. 
Jezeli lampy si? zaswicca., nalozyc zaciski 
przewodow na slyki wlacznika i wlaczyc 
wsteczny bicg, oezywiscie przy zalijczo- 
nym zaplonie. Gdy lampy ukladu swiate! 
eofania sic nic zaswiecg. trzeba przystapie 
do proby regulaeji wlacznika. Plaskim klu- 
czem 17 mm uchwyeic korpus wlacznika. 
kluezem 19 mmzluzowac przeeiwnakr?tk? 
i wkr?cic korpus wlacznika w gniazdo na 
1...2 obroty. Jezeli lampy nadal si? nic 
swicca, wlaeznik trzeba wymienic. Wyla- 
czyc zaplon, dzwigni? zmiany biegow prze- 
suna.c w polozenic ncutralne, zdjac zaciski 



konektorowe przewodow ze stykow wlacz- 
nika i wykrecie go z gniazda. Wkrecic nowy 
wlqcznik na 2...3 obroty, zalozyc zaciski 
przewodow na slyki wlacznika. wlaezyc 
zaplon i wsteczny bieg i delikatnie w f krecac 
wlaeznik do momentu z;ipalcnia sie lamp 
swiatel eofania. Przytrzymujae w tym polo- 
zeniu korpus wlacznika dociajnac przeeiw- 
nakretk?. Sprawdzie prawidlowosc dziala- 
nia wlacznika (swiatta eofania powinny si? 
swiecic tylko przy wla.czonym wstrcznym 
biegu). Zlikwidowac. jesli to potrzebne, 
nadmieme skr?eenie przewodow. nalozyc 
na zaciski kaplurki ochronne i zalozyc 
kolo. 

Operacja regulaeji lub wymiany wlacz- 
nika swiatel eofania nie trwa dluzej niz 
kilkanascic miiuil. 

Jcdrzej Teperek 
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rzedstawione elementy umoz- 
19 liwiaja zmontowanie skrzydel 
drzwiowych o wymiarach nie 
przekraczajgcych 
2000 x 1000 mm. wykonanych z oklei- 
nowanej piyty wiorowej grubosci 
18.. .20 mm. Duzy wptyw na latwosc 
przesuwania skrzyde! ma wlasciwe pod- 
parcic ptyt z wmontowanymi prowad- 
nicami. Z tego wzgledu do In a p!yta musi 
bye na calej dlugosci oparta o listwe 
cokotowa, a plyta go ma - podparta na 
sciankach bocznych o rozstawie nie wiek- 
szym niz 900 mm. Jezcli na szafle bedzie 
montowana nadstawka hib przewiduje 
sie umieszczanie na szafle ciezkich przed- 
miotow. to rozslaw Len nie powinien 
przekraczac 600 mm. Gdyby jednak mial 
on bye wiekszy, nalezatoby zastosowac 
dodatkowo zebro usztywniajace albo 
mocowanc do sufitu podcujgi. 

Sk rzy d 1 a d rzw i o we ( r vs. I ) sa, wy p o sa- 
zone w dwa kolka toczace sie po prowa- 
dnicach. Dodatkowe ostrogi wchodzace 
w szczelinc prowadnicy zapobiegaja po- 
przecznemu przesuwaniu sie kotek. 
U gory skrzydta sa umicszczone dwa 
prowadniki dociskane sprezymj do pro- 
wadnicy gornej. 

Nalezy kupic prowadnice (sa. one 
sprzedawane „na metry") o iacznej dlu- 
gosci czterokrotnie wiekszej niz szero- 
kosc szafy oraz po dwa kolka i dwa 
prowadniki na kazde skrzydto drzwi. 

Prace trzeba rozpoczac od przygoto- 
wania plyt z prowadnicami. Zaleznie od 
sytuacji przycina sie plyte do zaprojek- 
towanych wymiarow lub demontuje sza- 
fe. Rowki pod prowadnice wykonuje sie 
zgodnie z rys. 2. Pod any rozstaw row- 
kow dotyczy plyt grubosci 18 mm. Wra- 
zie zastosowania gnibszej piyty rozstaw 
ten nalezy proporcjonalnie zwiekszyc. 
Do wykonania rowkow najlepiej uzyc 
frezarki gornowrzecionowej i freza pal- 
cowego 07,5 mm. Mozna rowniez za- 
stosowac frez tarczowy zamontowany 
na pilarce albo w ostatecznosci wykonac 
dwa naciecia pilarka. wyposazona. w tar- 
cze o drobnych zebach, Maszyne, ze 
wzgledu na koniecznosc zachowania 
prostoliniowosci rowkow, nalezy pro- 
wadzie wzdluz listwy zamocowanej scis- 
kami stolarskimi. Przed zamontowa- 
niem prowadrile zaleca sie przeturcic 
brzegow rowkow papierem sciernym 
i lekkic zukosowanie ich krawedzi. Pro- 
wadnice osadza sie na wcisk, dobijajac je 
drewnianym mlotkiem. Prawidtowo za- 
montowane prowadnice powinny umoz- 
liwiac przesuw prowadnika bcz zuciyv mi 
calej dlugosci. W miejscach, gdzie wy- 
st^puje zacinanie sic mozna rowek pro- 
wadnicy poszerzyc za pomoca waskiego 
pilnika. 



DRZWI PRZESUWNE DO SZAFY 



Przed przystqpieniem do wykonania 
skrzyde! drzwiowych nalezy dokonac 
montazu konstrukeji szafy oraz spraw- 
dzic prostopadlosc ptyt: gornej i dolnej 
w stosunku do scianek bocznych. Nie- 
wielkie korekty sa mozliwc przez pod- 
to ze nie klinow pod scianki boczne. Trze- 
ba rowniez sprawdzic. czy odlegtosc mie- 
dzy plyta dolna i gorna. jest jednakowa 
na calej dlugosci. Roznica odleglosci nie 
powinna przekraczac 2 mm. Wymiary 
skrzyde! drzwiowych okresla sie wediug 
nast?puj;;cych rcgul: wysokosc skrzydta 
jest rowna rozslawowi piyty gornej i dol- 
nej minus 12 mm; szerokosc skrzydta 
jest rowna potowie rozstawu scianek 
bocznych plus 20 mm (dla drzwi dwu- 
skrzydtowych) lub 1/3 rozstawu scianek 
plus 20 mm dla skrzydel bocznych i plus 
40 mm dla skrzydia srodkowego (drzwi 
trzyskrzydlowe). 

Podczas przycinania piyty na drzwi 
nalezy zachowac z duza dokladnoscii) 
prostopadlosc bokow. Waskie powierz- 
chnie boczne okleja sie tasma^ okleinowa. 
przy uzyciu klcju lub dociskajac ja. zelaz- 
kiem (specjalne tasmy samoprzylepne), 
a nast^pnie Ickko ukosuje si? krawedzie 
drobnoziarnistym papierem sciernym. 
Do osadzenia rolek i prowadnikow 
w drzwiach trzeba wykonac nieprzeloto- 
we otwory 030 mm w odleglosci ok. 
60 mm od brzegu (rys. 2). Poniewaz 
olwory si^gaja. poza krawedz piyty, do 
ich wykonania trzeba posluzyc sie doda- 
tkowi} listwij przymocowana zgodnie 
z rys, 3. Do wiercenia uzywa sie wiertla 
do otworow nieprzelotowych, np. sed- 
nika i wiertarki zamontowanej na stoja- 
ku. Prowadniki gorne sa mocowane na 
wcisk (mozna posmarowac brzegi kle- 
jem Wikol), kolka zas za pomoc;] wkre- 
tow 04x 1 5 mm z Ibem plaskim. 

Podluznc wyciccia w ply tee kotek 
umozliwiaja, regulacj? wysokosci usta- 
wienia drzwi w granicach ± I mm. W ce- 
lu zapobiezenia calkowitemu zachodze- 
niu drzwi na siebie, w odleglosci ok. 
30 mm od krawedzi osadza sie. ogranicz- 
nik (otwor 010 mm). Ogranicznik mon- 
tuje sie tylko w drzwiach dwuskrzyd- 
lowych. 

Do przesuwania drzwi nie nadajq sie 
tradycyjne gaiki i dla lego nalezy zamon* 
towac specjalne wpuszczane uchwyty, na 
wysokosci nieco ponizej potowy wyso- 
kosci skrzydta. Zamiast uchwytow moz- 
na wykonac okrqgte lub podluzne ot- 
wory, a ich brzegi okieic. 

Skrzydia drzwiowe mocuje si? przez 
wprowadzenic prowadnikow gornych 



w szczeline prowadnicy a nastepnie, po 
lekkim uniesieniu, wprowadza sic was 
kolek w prowadnice dolna^ Ewentualne 
korekty ustawienia dokonuje sie po zlu- 
zowaniu wkretow mocujacych kolka 
oraz przetarciu szczeliny prowadnicy 
drobnoziarnistym papierem sciernym. 

W czasie eksploatacji ani kolka, ani 
prowadnice nie wymagaja, smarowania. 

Antont Jankowski 
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